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General

Los grupos de producto en un vistazo

Los grupos de producto en un

vistazo

Klingspor le brinda con este catalogo la posibilidad de elegir rapidamente y de manera sencilla
la herramienta abrasiva adecuada entre una amplia gama de productos. La division en once gru-
pos de producto le ayudara a orientarse con facilidad y tomar su decisidn. Las herramientas
abrasivas de calidad Klingspor estan fabricadas aplicando las ultimas tendencias tecnoldgicas
y satisfacen las mads altas exigencias en cuanto al acabado de las superficies, vida util y poder

abrasivo.

Rollos

Los rollos de Klingspor pueden emplearse
tanto en el lijado manual como en
combinacion con una lijadora y estan
disponibles en diferentes medidas para
una amplia variedad de aplicaciones,
como p.ej. el lijado de madera, metales
y barnices.

Bandas

Las bandas de Klingspor se fabrican en
una amplia variedad de medidas para
todo tipo de procesos de lijado, res-
pondiendo a las mas altas exigencias
de rendimiento de la industria.

Hojas abrasivas

Las hojas abrasivas de Klingspor estan
disponibles en forma de pliegos, tiras
y discos en distintas calidades y aca-
bados.

Discos de fibra

Los discos de fibra de Klingspor estdn
especialmente indicados para los traba-
jos bastos de lijado, eliminacion de
herrumbre, decapado y de rebaje.

Ruedas abrasivas

La rueda abrasiva estd especialmente
indicada para el lijado fino y uniforme
de superficies. Se adapta a cualquier
pieza a trabajar. Klingspor tiene la rueda
abrasiva especifica para un amplio
campo de aplicaciones y materiales a
lijar.
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Discos de laminas

Gracias a la disposicion radial y en
forma de abanico de las laminillas
abrasivas, los discos abrasivos de
aminas de Klingspor ofrecen una mayor
capacidad de lijado frente a otras
herramientas abrasivas.

Abrasivos elasticos

Los abrasivos elasticos de Klingspor
se desarrollaron para los trabajos de
acabado de superficies de todo tipo
de materiales y complementan la
gama extensa de herramientas abrasivas
Klingspor.

Discos de deshaste y tronzado
Kronenflex®

Las constantes innovaciones y el de-
sarrollo de productos especificos para
cada aplicacion permiten que Klingspor
le ofrezca con sus discos de deshaste y
tronzado un programa extenso que cu-
bre todas las necesidades.

Herramientas diamantadas

Con su amplia oferta de herramientas
diamantadas, Klingspor permite a sus
usuarios lograr un trabajo mas rapido,
preciso y duradero. El uso de materia-
les de alta calidad comprobados cuida-
dosamente garantiza un amplio espec-
tro de aplicaciones para las distintas
lineas de productos, asi como los
maximos estandares de seguridad.

Fresas de metal duro

Las fresas de metal duro de la gama
Klingspor se fabrican bajo estandares
estrictos de calidad y precision milimé-
trica. Los diferentes tipos de dentado
estan adaptados a cada tipo de fresado
segun el material que tenga que ser
trabajado.

Cepillos metalicos

Los cepillos metdlicos de Klingspor
se emplean para las operaciones de
mecanizado mas diversas en acero
inoxidable.
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Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion

Los abrasivos revestidos son herramientas que se componen de un
soporte, mas o menos flexible, en el cual se han fijado granos
abrasivos mediante un agente aglomerante.

A la familia de producto “abrasivos revestidos” pertenecen las ban-
das abrasivas, los rollos abrasivos, las hojas, 1as tiras y los discos
abrasivos. Estos productos se fabrican con 4, y esporadicamente
con 5 componentes diferenciados (véase el dibujo de la derecha)

» 1. Soporte

» 2. Aglomerante base

» 3. Grano abrasivo

» 4. Aglomerante de superficie

» 5. Opcional: Capa adicional sustancia activa

Composicion

1. Soporte

El grano abrasivo estd fijado en el soporte y éste transmite la fuer-
za de lijado a la pieza mecanizada. En la fabricacion de abrasivos
revestidos se suelen utilizar fundamentalmente los siguientes tipos
de soporte:

» Papel
» Tejidos de algoddn
» Tejidos de poliéster

Tejido-JF

Flexibilidad

Tejido-]

Tejido-XF

(lasificacion de los soportes de papel y tejido en relacion a la resistencia al desgarro y la flexibilidad.

Klingspor también puede utilizar esporadicamente en la fabricacion
de abrasivos revestidos, dependiendo de su posterior aplicacion y
demanda especifica, los siguientes soportes:

» Fibra (exclusivamente en discos de fibra con montaje en amola-
doras angulares)

» Film (exclusivamente en el producto P 73 Wy FP 73 WK)

» GX-polycotton (tejido polycotton en bandas abrasivas flexibles y
a su vez especialmente resistentes al desgarro)

O

Film

O GX-polycotton O

Fibra
abrasiva

Tejido-X

Tejido-Y-/2

Papel-G

Resistencia al desgarro



Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion
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Soporte Descripcion Ejemplos de aplicacion
Papel - A aprox. 95 g/m? Lijado manual de perfiles y superficies
Papel - B aprox. 105 g/m? Lijado manual de perfiles y superficies
Papel - C aprox. 110 g/m? Lijado manual de superficies
Papel - D aprox. 130 g/m? Lijado manual y mediante mdquina de superficies
Papel - E aprox. 250 g/m? Lijado mediante maquina de superficies
Papel - F aprox. 300 g/m? Lijado mediante maquina de superficies
Papel - G aprox. 400 g/m? Lijado mediante maquina de superficies
Tejido - JF ligero, altamente flexible Lijado manual y mediante maquina de piezas muy perfiladas
GX - polycotton ligero, flexible Lijado mediante maquina de piezas perfiladas
Tejido - ] ligero, flexible Lijado manual y mediante mdquina de piezas perfiladas
Tejido - XF pesado, flexible Lima eléctrica
Tejido - X pesado, sélido Lijado mediante maquina de superficies, cantos y cuerpos de rotacion
Tejido - Y pesado, muy sélido Lijado mediante maquina de superficies, cantos y cuerpos de rotacion
Tejido - Z Esgif:r;tg]clgns‘jﬁdo’ apto para Lijado mediante maquina de superficies
Film ldmina de poliéster Acabado fino
Fibra abrasiva fibra vulcanizada Desde lijado basto hasta acabado fino
2. Aglomerante bhase
El grano abrasivo se ancla en el aglomerante base. Es el nexo de
union entre al grano abrasivo y el soporte. El aglomerante base
se produce mayoritariamente de resina sintética, por lo que se
pueden garantizar sus excelentes caracteristicas cualitativas
constantes. Sdlo en unos pocos abrasivos de soporte de papel
empleados en aplicaciones manuales se sigue utilizando cola
como aglomerante.
3. Grano abrasivo
El grano abrasivo es el responsable del arranque de material. En
la seleccion del grano adecuado se deben de tener en cuenta sic
dos caracteristicas fundamentales: 8
£
a :
» Dureza et corintlon corindén de corindén
. il zirconio ceramico
» Tenacidad
dCcerno acero inoxidable
Todos los granos abrasivos utilizados en los procesos de fabri- S T
cacién de Klingspor son producidos sintéticamente. Median- [ L I
te este proceso se puede garantizar una excelente calidad cons- oaienices etk K s
tante. Para abrasivos revestidos se pueden utilizar 4 diferentes lacas madera acero inoxidable
tipos de granos abrasivos:
EEw 6l materiales
contrachapado e ——
» Carburo de Silicio -
Tenacidad

» Corinddn (Oxido de Aluminio)
» Corinddn de Zirconio
» Corindon Ceramico

(lasificacion de los granos abrasivos en relacion a la dureza, tenacidad y sus principa-

les campos de aplicacion.
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Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion

Tipo de grano Dureza / Tenacidad Composicion Caracteristicas / Comportamiento de desgaste
muy afilado, muy fragil, microdesgaste
Carburo de Silicio (SiC) muy duro / menos tenaz cristalino ‘ ‘\ " .‘

Corindén (Oxido de Aluminio) duro / tenaz cristalino , irregular

granos cuneiformes y en bloque, macrodesgaste

A

Oxido de Zirconio duro / muy tenaz cristalino , regular

grano cuneiforme en bloque / microdesgaste, autoafilante

Oxido Ceramico duro / muy tenaz microcristalino

granos muy afilados y picudos / microdesgaste, autoafilantes

Caracteristicas de los granos abrasivos y su comportamiento durante el lijado

A parte de estos granos también existen los llamados granos aglo-
merados. Aqui no se trata de un tipo de grano definido, sino de una
mezcla de granos abrasivos que se componen de aglomerantes sin-
téticos y granos de corinddn o de SiCy que asi forman un Unico
grano. Los aglomerados sdlo se emplean en bandas abrasivas.

La ventaja de los granos aglomerados es que logran desde el prin-
cipio hasta el final del proceso del lijado una fuerza de remocidn
constante. El grano gastado se desprende del aglomerado y le hace
sitio al grano afilado y sin gastar. La meta es conseguir una imagen
de lijado regular mediante una tasa de remocidn continua y una
durabiliad extremadamente alta.

Tipo de dispersion del grano

Otro factor importante es la forma en que se dispersa el grano en-
cima del soporte abrasivo. El término “tipo de dispersion” describe
con qué densidad se ha fijado el grano abrasivo en el soporte.

Descripcion Explicacion

grano cerrado El soporte esta totalmente cubierto con el grano abrasivo.

grano semi-abierto El soporte estd espolvoreado con granos aprox. en un 75%

grano abierto El soporte estd espolvoreado con granos aprox. en un 50%

Podemos diferenciar entre:

» grano cerrado
» grano semi-abierto
» grano abierto

El grano abierto tiene entre grano y grano mas espacio, por lo que
el polvillo y 1as virutas resultantes del proceso de lijado se desvian
mas facilmente. Gracias a ello, se evita un embozamiento prematu-
ro en piezas como por ejemplo, de madera.

La decision sobre qué tipo de dispersion de grano debemos de elegir
para qué tipo de material a mecanizar, depende en primera linea de
cuanto deshecho de polvillo y viruta se creara durante el lijado.
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Sistema de Graduacion/ Granulometria

Micro fino Extra fino Fino Mediano Grueso Extra grueso
Micro acabados Acabado final Rhcearel Deshaste pesado
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4. Aglomerante de superficie
El aglomerante de superficie apoya al aglomerante de hase en el Multibond:

anclaje del grano abrasivo en el soporte y soporta la fuerza que
actua durante el proceso del lijado. El aglomerante de superficie se
compone exclusivamente de resinas sintéticas y le suele dar a la
herramienta su tipico color. (excepcidn: los abrasivos con capa
adicional activa)

5. Capa adicional de sustancia activa

Las capas adicionales de sustancias activas se componen de sus-
tancias activas con exipientes de apoyo al lijado y le proporcionan
a la herramienta abrasiva caracteristicas que, por un lado apoyan el
proceso del lijado y, por otro aumentan la durabilidad del mismo.

Revestimiento de estearato:

El estearato en un abrasivo revestido reduce enormemente el em-
bozamiento del abrasivo y se adecua principalmente a la aplicacion
de superficies lacadas de gran calidad. El mecanizado de superficies
blandas, que bajo la influencia de calor desprenden sustancias pe-
gajosas, como por ejemplo; pinturas, lacas y barnices, suele provo-
car un embozamiento prematuro, rellenando esa sustancia pega-
josa los microespacios intermedios entre grano y grano. Esto hace
que los granos abrasivos estén practicamente cubiertos e inservi-
bles ya que la parte afilada ya no asoma. Para evitar ese efecto ne-
gativo y ralentizarlo al maximo se puede aplicar una capa de sus-
tancia activa adicional, una capa antiadherente, el estearato.

Igual que la capa adicional de estearato, la capa de Multibond se
aplica en un paso de produccién adicional y por encima del aglome-
rante de superficie. El Multibond consigue un lijado refrigerado en
el mecanizado de acero inoxidable y aceros de alta aleacién y gra-
cias a ello aumenta la tasa de remocion y la durabilidad de la herra-
mienta abrasiva.

ACT - Advanced Coating Technology:

Klingspor utiliza esta tecnologia para la mejora en los abrasivos re-
vestidos. ACT garantiza durante el mecanizado de metales una ma-
yor adherencia del grano al soporte, p.ej. durante el lijado agresi-
vo de cantos de piezas de troquelado y fundicion mediante bandas
abrasivas. Gracias al ACT se aumenta considerablemente la durabili-
dad de la banda. Para bandas que se emplean en el lijado de made-
ras y lacas, el ACT previene un embozamiento prematuro y también
aumenta su durabilidad.

Antiestatico:

Debido a la friccion entre diferentes materiales durante el proceso
del mecanizado se origina necesariamente un intercambio de elec-
trodos y con ello una separacion de carga, que en materiales no
conductores como p.ej. la madera, puede conllevar una descom-
pensacion en las diferencias de carga. En estos casos se afiade un
principio activo antiestdtico al abrasivo, que ayuda a que la carga
eléctrica originada se canalice a través del abrasivo y de la maqui-
na. Se evitard que el polvillo y la viruta del lijado se queden pega-
dos a la pieza mecanizada, a la banda abrasiva o a la maquina.

General



Rollos

Lijas
Papel abrasivo

Propiedades Campos de aplicacion:

le?)r:w:eerante Resina sintética Matlera - SR D o
g ; Metal universal ()
. xido de - ;

Tipo de grano aluminio Pintura/laca/masilla o

Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Producto universal para lijado manual o con maquinas manuales de casi cualquier
material - El amplio rango de granos permite el uso desde el lijado basto hasta el acabado final

Granos disponibles:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm de embalaje
300 x 50000 40 1 318277
300 x 50000 60 1 318278
300 x 50000 80 1 318279

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 28 F &5 &

Propiedades Campos de aplicacion:
Helte Resina sintética e -
aglomerante
Tipo de grano 0Xid9 Qe

aluminio

Revestimiento abierto

Base Papel F

Ventajas: Producto universal para la industria maderera en general, especialmente maderas
blandas - Muy buena relacion calidad/costo

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220

Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm de embalaje
300 x 50000 100 1 321491

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Rollos
Lijas AR

Tela abrasiva industrial

LS 309 X AL

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente B TN atatrs Metal universal [ )
aglomerante Madera °
Tipo de grano Oxido de

P g aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algodon

Ventajas: Tela abrasiva universal de alta calidad para diversas aplicaciones en el lijado de metal y
madera - Buena relacion calidad/precio

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm de embalaje
150 x 50000 40 1 4456
150 x 50000 60 1 4458
150 x 50000 80 1 4459
150 x 50000 100 1 4460
150 x 50000 120 1 4461
150 x 50000 150 1 4462
Tela abrasiva extra flexible
Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir:;(; ks BTN iy Acero inoxidable [ J Madera ([ J
g Acero @® Plastico o
Tipo de grano 0x1dq Qe Metal universal )
aluminio -
Metales no férricos [

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Tela abrasiva extra flexible de alta calidad - Adaptacion éptima a los contornos de la
pieza trabajada - Se arranca de forma limpia y facil del rollo

Granos disponibles:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm de embalaje
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.

Rollos



Fibra sintética abrasiva

Fibra sintética abrasiva

NRO 400 45

Propiedades Campos de aplicacion:
2%%[:12 s B e A Acero inoxidable ® Pintura/laca/masilla o
g ~ Metal universal o
Tipo de grano OX'd(.’ gle Madera [
aluminio
Plastico o

Ventajas: Muy buena adaptacion a los contornos de la superficie - Sin embozamiento - Ideal para
el alisado, limpieza, refinamiento y acabado en general de superficies - Utilizable en himedo y en

seco
Ancho x largo indice de Unidad Referencia
Color . .
en mm finura de embalaje
150 x 10000 marron rojizo medio 1 258890
150 x 10000 marron rojizo fino 1 258892
150 x 10000 marron rojizo muy fino 1 258893
Grano 120 - 150 180 - 220 240 - 320 800 - 1000
indice de finura medio fino muy fino ultra fino
edio SiC -
negro
edio A -
0n rojizo
£
3 ino A -
5 £ E 5 0on rojizo
a8 33
w2 RS
S & [ 3
>R .8 muy fino (uso general) -
2 =35 verde oscuro
s
=
fino A -
0n rojizo
ultra fino SiC -
\ gris

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Bandas abrasivas
Lijas
X1y GspO%

Banda tela abrasiva

LS 309 XH

Propiedades Campos de aplicacion:
ggl%r;:?eran te Resina sintética Madera - bt
g Metal universal )
Tipo de grano 0x1dq Qe Metales no férricos [
aluminio
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento cerrado

Base X-Algodon

Ventajas: Tipo especial para lijadoras portatiles - Para uso universal en madera, metal, pinturas y

. . laca - Gran variedad de bandas para todas las maquinas estandar
Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Ancho x largo Ancho x largo Grano Tip?'de Unidad ) Referencia
en mm en pulgadas union de embalaje
75 x 457 3" x18" 40 F5 10 37269
75 x 457 3" x18" 50 F5 10 230921
75 x 457 3" x 18" 60 F5 10 38825
75 x 457 3" x18" 80 F5 10 40345
75 x 457 3" x 18" 100 F5 10 41560
75 x 457 3" x 18" 120 F5 10 42627
75 x 533 3" x21" 40 F5 10 4137
75 x 533 3" x21" 50 F5 10 4138
75x 533 3" x21" 60 F5 10 4139
75 x 533 3" x21" 80 F5 10 4140
75x 533 3" x21" 100 F5 10 4141
75 x 533 3" x21" 120 F5 10 4142
75x610 3" x 24" 40 F5 10 37285
75 x 610 3" x 24" 50 F5 10 230923
75x610 3" x 24" 60 F5 10 38842
75x 610 3" x 24" 80 F5 10 40365
75x 610 3" x24" 100 F5 10 41576
75x 610 3" x 24" 120 F5 10 42642
100 x 610 4" x 24" 40 F5 10 4478
100 x 610 4" x 24" 60 F5 10 4480
100 x 610 4" x 24" 80 F5 10 4481
100 x 610 4" x 24" 100 F5 10 4482
100 x 610 4" x 24" 120 F5 10 4483

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.

Bandas abrasivas



Anillos de tela abrasiva
Lijas

Anillo de tela abrasiva

(S310X

Granos disponibles:

S 5 NG

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Metal universal [ )
aglomerante Plastico 0
i Oxido de
Tipo de grano T
aluminio

Revestimiento cerrado
Base X-Algoddn

Ventajas: Tela resistente con soporte reforzado - Junta en forma espiral, forma cilindrica -
Aplicacidn universal en el trabajo del metal - Alta agresividad en su aplicacion junto con el soporte
de goma GK 555

50 80 150
Didmetro x altura Diametro x altura Unidad Referencia
Grano .
en mm en pulgadas de embalaje
30x20 1-3/16" x 3/4" 80 50 11573
30 x20 1-3/16" x 3/4" 150 50 11572

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Discos de fibra vulcanizados

Lijas

Disco de fibra abrasivo

CS 561

Granos disponibles:

’QINGSpOV*
Propiedades Campos de aplicacion:
leeor;:i i B TN ataton Acero . @  Acero inoxidable [
g Metales no férricos @® Madera [
Tipo de grano OX]dQ (je Metal universal )
aluminio
Plastico o

Revestimiento cerrado

Ventajas: Para uso universal - La mas amplia seleccidn de diametros, granos y formas de agujero

16 24 30 36 40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 320
Diametro x agujero Diametro x agujero Forma de Unidad Referencia

en mm en pulgadas Grano perforacion de embalaje

115x 22 41/2"x7/8" 16 ©10 25 66302
115x 22 41/2"x7/8" 24 ©10 25 72298
115x 22 41/2"x7/8" 36 ®10 25 66308
115x 22 41/2"x7/8" 40 ®10 25 72192
115x 22 41/2"x7/8" 50 ®10 25 66313
115x 22 41/2"x7/8" 60 ®10 25 66318
115x 22 41/2"x7/8" 80 ©10 25 25472
115x 22 41/2"x7/8" 100 ©10 25 66322
115x 22 41/2"x7/8" 120 ®10 25 66327
125x 22 5"x7/8" 16 ®10 25 66354
125x 22 5"x7/8" 24 ®10 25 66358
125x 22 5“x7/8" 36 ®10 25 66364
125x 22 5"x7/8" 40 ©10 25 66366
125x 22 5“x7/8" 50 ©10 25 66371
125x 22 5"x7/8" 60 ©10 25 66376
125x 22 5“x7/8" 80 ®10 25 70439
125x 22 5“x7/8" 100 ®10 25 66379
125 x 22 5"x7/8" 120 ®10 25 66383
180 x 22 7" x7/8" 16 ©10 25 66443
180 x 22 7"x7/8" 24 ©10 25 66451
180 x 22 7"x7/8" 36 ©10 25 66459
180 x 22 7"x7/8" 40 ©10 25 70447
180 x 22 7"x7/8" 50 ®10 25 70448
180 x 22 7" x7/8" 60 ®10 25 70449
180 x 22 7" x7/8" 80 ®10 25 66465
180 x 22 7"x7/8" 100 ®10 25 66469
180 x 22 7"x7/8" 120 ©10 25 66472
180 x 22 7" x7/8" 150 ©10 25 66475

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Discos de fibra vulcanizados
Lijas

Disco de fibra abrasivo

FS 964 ACT &2

Propiedades Campos de aplicacion:

Qggngiran te Resina sintética AGEID hd
g Acero inoxidable ®
) Oxido de

Tipo de grano

aluminio ceramico

Revestimiento cerrado

Ventajas: Disco de fibra “premium” con un extraordinario rendimiento en acero - Efecto autoafi-
lante microcristalino - Agresividad alta durante toda su vida Util - Adhesion de grano inmejorable

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 80 120
Diametro x agujero Diametro x agujero Forma de Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano perforacion de embalaje
115x 22 41/2"x7/8" 24 ® 30 25 330478
115 x 22 41/2"x7/8" 36 ® 30 25 330498
115x 22 41/2"x7/8" 40 ® 30 25 330482
115x 22 41/2"x7/8" 50 ® 30 25 330480
115x 22 41/2"x7/8" 60 ® 30 25 330479
115x 22 41/2"x7/8" 80 ® 30 25 330481
115x 22 41/2"x7/8" 120 ® 30 25 330483
125 x 22 5“x7/8" 24 ®30 25 330484
125x 22 5"x7/8" 36 ® 30 25 330485
125x 22 5"x7/8" 40 ® 30 25 330486
125x 22 5"x7/8" 50 ® 30 25 330488
125 x 22 5“x7/8" 60 ® 30 25 330487
125x 22 5"x7/8" 80 ® 30 25 330490
125 x 22 5“x7/8" 120 ® 30 25 330491
180 x 22 7"x7/8" 24 ® 30 25 330489
180 x 22 7"x7/8" 36 ® 30 25 330492
180 x 22 7" x7/8" 40 ® 30 25 330493
180 x 22 7" x7/8" 50 ® 30 25 330494
180 x 22 7" x7/8" 60 ® 30 25 330495
180 x 22 7" x7/8" 80 ® 30 25 330496
180 x 22 7"x7/8" 120 ® 30 25 330497

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Platos de soporte

’QINGSpOV‘

Plato de soporte

ST 358 &

Ventajas: Plato de soporte semiduro permite buena adaptacion a la pieza trabajada - Para uso
universal, especialmente para lijado de superficies y acabado (Grano 50 y mas finos) - Resistencia a
temperaturas altas

Didmetro Diametro en N Vilido Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
Alojamiento P i .
en mm pulgadas para maxima permitidas de embalaje
115 41/2" rosca M 14 Didmetro 115 x 22 80 m/s 13300 U/min 1 14838
125 5" rosca M 14 Didmetro 125 x 22 80 m/s 12200 U/min 1 14835
180 7" rosca M 14 Didmetro 180 x 22 80 m/s 8500 U/min 1 14840

Plato de soporte

ST 358 A &

Ventajas: Para lijado basto - Lijado refrigerado - Agresividad incrementada gracias a la superficie
abrasiva dura y ranurada - Resistencia a temperaturas altas y estabilidad

Diametro Diametro en - Valido Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
Alojamiento (. cee .
en mm pulgadas para maxima permitidas de embalaje
115 41/2" rosca M 14 Didmetro 115 x 22 80 m/s 13300 U/min 1 126346
125 5 rosca M 14 Didmetro 125 x 22 80 m/s 12200 U/min 1 126347

180 7" rosca M 14 Didmetro 180 x 22 80 m/s 8500 U/min 1 126348

Discos de fibra



Pliegos abrasivos

Pliegos / tiras

» De utilizacién universal para lijadoras portdtiles

» Modelos especiales para cada campo de aplicacion
(p- €j. madera, metal, etc.)

» Diferentes medidas para el uso individualizado

» Para el lijado en seco y en mojado

» Soportes de papel y de tejido

Discos

» De utilizacion universal para muchos tipos de maquinas

» Modelos especiales en muchas formas

» Diferentes medidas para el uso individualizado

» Para el lijado en seco y en mojado

» Papel, film y fibra sintética de nylon

» Con con sistema de sujecion autoadhesivo

» Plato de soporte apropiado para amoladoras angulares / lijadoras
orbitales

o o
Formas de agujeros para tiras TPEEE] L uskosomm
5 00 0o 10 agujeros de aspiracion @ 10mm
Klingspor ofrece muchos productos con diferentes perforaciones. La e 93x230
. . ’ . o1e X mm
forma de agujero que necesita depende de la maquina utilizada. En S o GL3 o agujeros de aspiracién 8 10 mm
la tabla adjunta se muestran los tipos de mdquinas mds habituales
. . 0 0 O O
con las formas de agujeros necesarias. GL 9 g3X2§0 mrg S
o o 9 o agujeros de aspiracion @ mm
En las tablas de productos posteriores viene indicada la forma de —— -
agujero ofrecida. of °°° % 6Ly1 115x280mm
Si el producto que necesita no esta disponible como articulo en al- % 5 00 o0 14 aguijeros de aspiracién g 10mm
maceén, se lo preparamos gustosamente, respetando las cantidades
, . . °©c o oo 115x280mm
de pedido GL 13 : N
vz @2 [ : o o o o 8 agujeros de aspiracion @ 10mm
. . O 0 o0 0 o
iOtras formas de agujero bajo consulta! GL1s 115x230mm
60600 o 10 agujeros de aspiracién g 10mm
° e °° GL17 93x180mm
60 oo 8 agujeros de aspiracion g 10mm
°° %% gL1g 80x133mm
00 0o 8 agujeros de aspiracion g 10mm
[ ’ o 1 4 L3 °
Cantidad minima para articulos bajo pedido
Forma / modelo Medidas Cantidad minima Forma / modelo Medidas Cantidad minima
Tiras 230x280mm 250 unidades 70x 125 mm 1.000 unidades
70 x 450 mm 500 unidades 80x133 mm 1.000 unidades
115x 140 mm 1.000 unidades Sistema de sujecin autoad-  o; 526 mm 500 unidades
Hojas hesivo
93 x230mm 500 unidades 100x 115 mm 1.000 unidades
115x 280 mm 500 unidades 115x280 mm 500 unidades

Pliegos > 230 x 280 mm Cantidades minimas bajo pedido

Pliegos 1400 x 1540 mm 10 unidades

iOtras medidas disponibles bajo consulta!

En productos que se fabrican bajo pedido nos
reservamos el derecho de fabricar, y poste-
riormente enviarle mas o menos material del
originalmente pedido por el cliente.

VAN

Tejido Papel Propiedades
JF Tejido, ligero, altamente flexible A aprox. 95 g/m? K Sistema de sujecion
GX  Tejido, ligero, flexible B aprox. 105 g/m? autoadhesivo
] Tejido, ligero C  aprox. 110 g/m? Recubrimiento con
W una capa adicional de
XF  Tejido, pesado, flexible D aprox. 130 g/m’ pA .
sustancias activas

X Tejido, pesado H aprox. 250 g/m?
i Poliéster, pesado, altamente resistente F aprox. 300 g/m?

Poliéster, pesado, altamente resistente, G aprox. 400 g/m?

z s
puede dividirse en segmentos
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Pliegos y tiras
Lijas

Papel abrasivo, resistente al agua

PS8C

Granos disponibles:

<

Propiedades

Campos de aplicacion:

Agente
aglomerante

Resina sintética

Tipo de grano Carburo de silicio

Revestimiento cerrado

Base

Papel C

60 80 100 120 150

Pintura/laca/masilla

Plastico

Vidrio/piedra

Metal universal

[ )
[ )
Qo
Qo

’(LINGSpO"‘

Ventajas: Ideal para superficies duras y resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada
manteniendo una alta estabilidad - Puede utilizarse para lijado en mojado y en seco

Ancho x largo Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm en pulgadas de embalaje
230 x 280 9" x 11" 60 50 278629
230 x 280 9" x 11" 80 50 255628
230 x 280 9" x 11" 100 50 255629
230 x 280 9“x 11" 120 50 255630
230 x 280 9" x 11" 150 50 255631

Papel abrasivo, resistente al agua

PS8 A

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:

e merane Fesmsinitia PR/ aca/nasla @
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra 0
Revestimiento cerrado Metal universal )
Base Papel A

Ventajas: Ideal para superficies duras y resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada
manteniendo una alta estabilidad - Puede utilizarse para lijado en mojado y en seco

180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Ancho x largo Ancho x largo Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano de embalaje
230 x 280 9" x 11" 180 50 253937
230 x 280 9“x 11" 220 50 253938
230 x 280 9" x 11" 240 50 255996
230 x 280 9“x 11" 280 50 255997
230 x 280 9" x 11" 320 50 253939
230 x 280 9" x 11" 360 50 255632
230 x 280 9" x 11" 400 50 253940
230 x 280 9" x 11" 500 50 255998

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.

»
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Pliegos y tiras
Lijas

» Atencion, continuacién de PS 8 A, Papel abrasivo, resistente al agua

Ancho x largo Ancho x largo Grano Unidad ] Referencia
en mm en pulgadas de embalaje
230 x 280 9" x 11" 600 50 253941
230 x 280 9“x 11" 800 50 253942
230 x 280 9" x 11" 1000 50 253943
230 x 280 9" x 11" 1200 50 253944
230 x 280 9" x 11" 1500 50 255633
230 x 280 9" x 11" 2000 50 294758
230 x 280 9" x 11" 2500 50 294759
Papel abrasivo uso general
PL31B A
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente ol Pintura/laca/masilla ()
aglomerante Madera Py
Tipo de grano g)ﬂ:q?n?s Metal universal J

Granos disponibles:

20

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto universal de precio econdmico para el lijado manual de superficies

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Ancho x largo Ancho x largo Grano Unidad ) Referencia
en mm en pulgadas de embalaje
230 x 280 9“x 11" 40 50 2059
230 x 280 9 x 11" 50 50 2060
230 x 280 9" x 11" 60 50 2061
230 x 280 9" x 11" 80 50 2062
230 x 280 9" x 11" 100 50 2048
230 x 280 9" x 11" 120 50 2049
230 x 280 9“x 11" 150 50 2050
230 x 280 9 x 11" 180 50 2051
230 x 280 9" x 11" 220 50 2052

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.



Pliegos y tiras

Lijas
’(L’NGSPO‘{
Papel abrasivo antiempaste
Propiedades Campos de aplicacion:
leir:rt]i [is B TN atatrs Pintura/laca/masilla [ J
g - Madera (J
. Oxido de .
- Plastico
Tipo de grano aluminio Qo
Revestimiento semi-abierto
Base Papel C
Ventajas: Especial para el lijado en seco de masillas, lacas y similares
Granos disponibles:
40 60 80 100 120
Ancho x largo Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm en pulgadas de embalaje
230 x 280 9" x 11" 60 50 147850
230 x 280 9" x 11" 80 50 147851
230 x 280 9" x 11" 100 50 149719
230 x 280 9" x 11" 120 50 147852
Papel abrasivo antiempaste
Propiedades Campos de aplicacion:
,;Rgle:)r:;(; s Bar TN o Pintura/laca/masilla [
g = Madera [ J
Tipo de grano Ox1dq C.Ie Plastico ]
aluminio
Revestimiento semi-abierto
Base Papel B
Ventajas: Especial para el lijado en seco de masillas, lacas y similares
Granos disponibles:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Ancho x largo Ancho x largo Unidad Referencia
Grano .
en mm en pulgadas de embalaje
230 x 280 9" x 11" 150 50 149528
230 x 280 9" x 11" 180 50 147853
230 x 280 9" x 11" 220 50 149529
230 x 280 9" x 11“ 240 50 147854
230 x 280 9" x 11" 320 50 149530
230 x 280 9" x 11" 400 50 148971
230 x 280 9" x 11" 600 50 170668

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Pliegos y tiras
Lijas

Papel abrasivo antiempaste

VP 73 CW <5

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:]z i B T atatery Pintura/laca/masilla @® Madera o
| g : Revestimiento de gel ()
Tipo de grano OX]d(? qe Pintura de vehiculos ®
aluminio
| Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Mayor rendimiento de lijado y esquema de lijado homogéneo gracias al grano de corin-
don especial bonificado - Gran flexibilidad, junto con una excelente estabilidad de los cantos y una
elevada resistencia al desgarre gracias a la base de papel C reforzada con fibras - El recubrimiento

adicional de estearato reduce el embotamiento y alarga la duracién

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Ancho x largo Ancho x largo Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano de embalaje
230 x 280 9" x 11" 80 50 334309
230 x 280 9“x 11" 100 50 334310
230 x 280 9" x 11" 120 50 334311
230 x 280 9" x 11" 150 50 334312
230 x 280 9" x 11" 180 50 334313
230 x 280 9" x 11" 220 50 334314
230 x 280 9" x 11" 240 50 334315
230 x 280 9“x 11" 280 50 334316
230 x 280 9" x 11" 320 50 334317
230 x 280 9" x 11" 400 50 334318
230 x 280 9" x 11" 600 50 334319
230 x 280 9" x 11" 800 50 334320
230 x 280 9" x 11" 1000 50 334321
230 x 280 9" x 11" 1200 50 334322
230 x 280 9" x 11" 1500 50 334323

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Pliegos y tiras / Fibra sintética abrasiva

Lijas

Tela esmerill

KL371 X

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Metal universal [
aglomerante i -
8 h Metales no férricos ®
. Oxido de
Tipo de grano e
aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algodon

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Tela abrasiva resistente y flexible para el lijado manual de superficies, no se quiebra

30 36 40 50 60 100 120 150 180 220 240 280 320
Ancho x largo Ancho x largo Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano de embalaje
230 x 280 9" x 11" 40 50 2100
230 x 280 9“x 11" 50 50 2101
230 x 280 9" x 11" 60 50 2102
230 x 280 9 x 11" 80 50 2103
230 x 280 9" x 11" 100 50 2104
230 x 280 9" x 11" 120 50 2105
230 x 280 9" x 11" 150 50 2106
230 x 280 9“x 11" 180 50 2107
230 x 280 9" x 11" 220 50 2108

PPliegos abrasivos de fibra sintética

NPA 400

<

Propiedades

Campos de aplicacion:

Agente

aglomerante

Resina sintética

Acero inoxidable

Plastico

Tipo de grano

Oxido de
aluminio

Metal universal

Madera

Pintura/barnices

®
([ )
®
Qo

Ventajas: Inmejorable para acabado de superficies, p. ej. adaptacion a una imagen de lijado de

superficie ya existente - Utilizable en seco y en himedo

Ancho x largo Ancho x largo indice de Unidad Referencia
Color . .
en mm en pulgadas finura de embalaje
152 x 229 6" x 9" marron grueso 20 342852
152 x 229 6" x 9" marron rojizo muy fino 20 342849
152 x 229 6" x 9" verde muy fino (muy pesado) 20 342853
152 x 229 6" x 9" verde oscuro muy fino uso general 20 342854

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Fibra sintética abrasiva

Pliegos abrasivos de fibra sintética

NPA 500 A

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Besh e sintaticy Pintura/barnices ® Madera o
aglomerante Pldstico Py
Tipo de grano Carburo de silicio g —— P
Metal universal o

Ventajas: Inmejorable para acabado de superficies, p. j. adaptacion a una imagen de lijado de
superficie ya existente - Utilizable en seco y en htimedo

Ancho x largo Ancho x largo indice de Unidad Referencia
Color " .
en mm en pulgadas finura de embalaje
152 x 229 6" x 9" negro medio 20 342857
152 x 229 6" x9" gris ultra fino 20 342851
152 x 229 6" x9" blanco sin grano 20 342850
Grano 80 - 100 120 - 150 180 - 220 240 - 320 800 - 1000 sin grano
indice de finura grueso medio fino muy fino ultra fino non-abrasive
rueso A —
marron
medio SiC -
negro
medio A -
marron rojizo
fino A -

marron rojizo

muy fino (muy
pesado) - verde

Agresividad,
disminucion

muy fino uso
general -
verde oscuro

Klingspor
Pliegos de fibra sintética

muy fino A -
marron rojizo

ultra fino SiC -
gris

non-abrasive -
blanco

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Discos
Indicaciones de utilizacion

Formas de discos

Klingspor ofrece muchos productos con diferentes perforaciones. La forma de agujero que necesita, depende de la maquina utilizada.
La tabla adjunta muestra los tipos de maquinas mas habituales con las formas de agujeros necesarias. En las tablas de productos posteriores

viene indicada la forma de agujero ofrecida.

GLS 4

@ 115mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 65 mm

GLS 5

@ 125mm

8 agujeros de aspiraciéon @ 10mm
en circulo de agujeros @ 65 mm

GLS 27
@ 125mm
8 agujeros de aspiraciéon @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 90 mm + o o o
un agujero central @ 10mm
o o
o
Forma 0
sin agujero
distintas dimensiones
O O
o o
O O
Forma 10
agujero simple
distintas dimensiones o
o o
o o
o o

Forma 30
agujero en estrella
distintas dimensiones

jOtras formas de perforacion bajo consulta!

Cantidad minima para articulos baja pedido

GLS 1

0 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm en
circulo de agujeros @ 120 mm+un
agujero central @17 mm

GLS 2

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 65 mm

GLS 3

@ 150 mm

6 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 80 mm

GLS 15

Triangulo @ 96 mm

6 agujeros de aspiracion @ 8 mm
en circulo de agujeros @ 52 mm

GLS 24
98 x 148 mm
7 agujeros de aspiracion @ 10 mm

GLS 47

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 9 mm

en circulo de agujeros @ 120 mm,
6 agujeros de aspiracion @ 9mm

en circulo de agujeros @ 80 mm +
un agujero central @ 17 mm

GLS 51

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 120 mm,
8 agujeros de aspiracion @ 8 mm
en circulo de agujeros @ 65 mm +
un agujero central @ 10 mm

GLS 74

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 9,5 mm
en circulo de agujeros @ 119 mm,
16 agujeros de aspiracion @ 6 mm
en circulo de agujeros @ 119 mm
8 agujeros de aspiracion @ 7mm
en circulo de agujeros @ 95mm 8
agujeros de aspiracion @ 8,5mm
en circulo de agujeros @ 65mm 8
agujeros de aspiracion @ 6 mm en
circulo de agujeros @ 39 mm +

un agujero central @ 10 mm

GLS 52

@ 225mm

10 agujeros de aspiracion @ 12 mm
en circulo de agujeros @ 105 mm

Diametro maximo permitido de los discos

Tipo 0 [mm] Cantidad minima @ 670 mm @ 770 mm 0 1.100 mm

AN 400 hasta 50 mm 5.000 unidades PS 21 FK PS 61 FK PS11C

CS310X hasta 90 mm 2.500 unidades PS 22 K PS 19 EK

(S321X hasta 125mm 1.000 unidades PS 33 BK/CK

CS 411 XK hasta 200mm 500 unidades FP 73 WK

FP 73 WK hasta 400 mm 200 unidades PS 73 BWK/CWK

PS11C hasta 600 mm 100 unidades AN 400

PS 19 EK >600mm 25 unidades CS 411 XK

PS 21 FK €S 310X

PS 22 F ACT €S 321X

PS 22 K PS 77 (K

PS 33 BK/CK FP 77 K

PS 61 FK

PS 73 BWK/CWK e En productos que se fabrican bajo pedido nos reser-
PS 77 CK vamos el derecho de fabricar, y posteriormente
FP 77 K

enviarle mas o menos material del originalmente
pedido por el cliente.

25

Hojas / Tiras /

Discos



Discos con sistema de sujecion autoadhesivo
Lijas

Discos de lija con con sistema de sujecion

Ps 22K g

Propiedades Campos de aplicacion:
:g]ir;;i i B T atatery Madera ‘ @® Plastico ()
g ; Metal universal )
. xido de P
Tipo de grano aluminio Acero inoxidable o
Pintura/laca/masilla [

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Disco abrasivo universal para trabajar en metal y madera - Imagen de lijado de superficie
homogénea - Disponible en gran variedad de granos y dimensiones

Granos disponibles:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Diametro Diametro Forma de Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano perforacion de embalaje
125 5" 24 GLS 5 50 89485
125 5" 40 GLS 5 50 89486
125 5" 60 GLS 5 50 89488
125 5" 80 GLS 5 50 89489
125 5" 100 GLS 5 50 89491
125 5" 120 GLS 5 50 89493
125 5" 150 GLS 5 50 89494
125 5" 180 GLS 5 50 89495
125 5" 220 GLS 5 50 90758
125 5" 320 GLS 5 50 89496
125 5" 400 GLS 5 50 104778
150 6" 24 GLS 3 50 93321
150 6" 40 GLS 3 50 89181
150 6" 60 GLS 3 50 86634
150 6" 80 GLS 3 50 86635
150 6" 100 GLS 3 50 97072
150 6" 120 GLS 3 50 86636
150 6" 150 GLS 3 50 86637
150 6" 180 GLS 3 50 87528
150 6" 220 GLS 3 50 100157
150 6" 240 GLS 3 50 97778
150 6" 320 GLS 3 50 97779
150 6" 400 GLS 3 50 128356
180 7" 40 Qo 50 2476
180 7" 60 oo 50 2477
180 7" 80 oo 50 6914
180 7" 100 oo 50 2783
180 7" 120 oo 50 6915

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Discos con sistema de sujecion autoadhesivo

Lijas
’(L’NGSPO‘{
Discos de lija antiempaste con sistema de
sujecion autoadhesivo g
Propiedades Campos de aplicacion:
leir:rt]i e O e Pintura/laca/masilla [
g . Madera (J
- . i Rt
- Tipo de grano OX]d(? (.je Plastico o
( - aluminio
A
~ Revestimiento semi-abierto
' '8 i Base Papel C
( . e Ventajas: Papel abrasivo de alta calidad especialmente para el trabajo de lacas, pinturas y masillas
Granos disponibles:
40 60 80 100 120
Didmetro Didmetro Forma de Unidad Referencia
Grano < s .
en mm en pulgadas perforacion de embalaje
125 5" 40 GLS 5 100 146954
125 5" 60 GLS 5 100 147642
125 5" 80 GLS 5 100 147643
125 5" 100 GLS 5 100 147977
125 5" 120 GLS 5 100 147170
Discos de lija antiempaste con sistema de
sujecion autoadhesivo g
Propiedades Campos de aplicacion:
:glir:rt](z e e Pintura/laca/masilla [ )
g . Madera [ J
‘- . i Py
- Tipo de grano 0x1dq Qe Plastico o
{ e aluminio
A
~ Revestimiento semi-abierto
' ‘4 i Base Papel B
{ - (‘ Ventajas: Papel abrasivo de alta calidad especialmente para el trabajo de lacas, pinturas y masillas
Granos disponibles:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Diametro Didmetro Forma de Unidad Referencia
Grano s .
en mm en pulgadas perforacion de embalaje
125 5" 150 GLS 5 100 150760
125 5" 180 GLS 5 100 147837
125 5" 220 GLS 5 100 150259
125 5" 240 GLS 5 100 147838
125 5" 320 GLS 5 100 147839

»

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.

Hojas / Tiras /

Discos
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Discos con sistema de sujecion autoadhesivo
Lijas

» Atencion, continuacién de PS 33 BK, Discos de lija antiempaste con sistema de sujecién autoadhesivo

Didmetro Didmetro Forma de Unidad Referencia
Grano s s .
en mm en pulgadas perforacion de embalaje
125 5" 400 GLS 5 100 147644
125 5" 500 GLS 5 100 228590
125 5" 600 GLS 5 100 175988
150 6" 240 GLS 3 100 146907

Discos de lija antiempaste con sistema de

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente PaeToN o Pintura/laca/masilla [ )
aglomerante Pldstico o
Tipo de grano Oxidq Qe

aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

W Ventajas: Producto de alta calidad para uso en lacas, pintura y masillas - Alto poder de remocion -
! Embozamiento fuertemente reducido y vida Util significativamente mds larga gracias a un recubri-
miento adicional especial

Granos disponibles:

40 60 80 100 120
Didmetro Didmetro Forma de Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano perforacion de embalaje
150 6" 40 GLS 3 100 301218
150 6" 60 GLS 3 100 301219
150 6" 80 GLS 3 100 301220
150 6" 100 GLS 3 100 301221
150 6" 120 GLS 3 100 301222

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Discos con sistema de sujecion autoadhesivo

Lijas

Discos de lija antiempaste con sistema de

sujecién autoadhesivo

PS 73 BWK

Granos disponibles:

g

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente B TN atatrs Pintura/laca/masilla [
aglomerante o
Tipo de grano Oxidq cje

aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Producto de alta calidad para uso en lacas, pintura y masillas - Alto poder de remocidn -

Embozamiento fuertemente reducido y vida (til significativamente mds larga gracias a un recubri-

miento adicional especial

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Diametro Diametro Forma de Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano perforacion de embalaje
150 6" 150 GLS 3 100 301223
150 6" 180 GLS 3 100 301224
150 6" 220 GLS 3 100 301225
150 6" 240 GLS 3 100 301226
150 6" 280 GLS 3 100 306522
150 6" 320 GLS 3 100 301227
150 6" 360 GLS 3 100 306523
150 6" 400 GLS 3 100 301228
150 6" 500 GLS 3 100 301229
150 6" 600 GLS 3 100 301230
150 6" 800 GLS 3 100 301889
150 6" 1000 GLS 3 100 307115
150 6" 1200 GLS 3 100 307116
150 6" 1500 GLS 3 100 307117

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Rejilla abrasiva con sistema de sujecion autoadhesivo

Rejilla abrasiva con sistema de sujecion

autoadhesivo, resistente al agua g g N
AN 400

Propiedades Campos de aplicacion:
Qg]it;:ee i R TN ok Pi ntura.l/léca/masﬂla @® Materiales compuestos @
g Revestimiento de gel ® Madera ()
Tipo de grano OX]dq qe Yeso @ Materiales con madera @
aluminio
» Paneles de carton-yeso @
Rejilla
Base o
de poliéster

Ventajas: Aspiracion de polvo eficaz en toda la superficie gracias a la estructura de rejilla abierta -
El rectificado sin polvo permite una duracién mas prolongada del medio abrasivo - Al mismo tiempo,
proteccidn mejorada de los trabajadores gracias a la reduccion de la generacion de polvo en el
puesto de trabajo - Sin dependencia de formas de agujero de aspiracion existentes - Resistente al
agua

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Diametro Diametro Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano de embalaje
125 5" 80 50 337898
125 5" 100 50 337899
125 5" 120 50 337900
125 5" 150 50 337901
125 5" 180 50 337905
125 5" 240 50 337904
125 5" 320 50 337903
125 5 400 50 337902
125 5" 600 50 340402
150 6" 80 50 337886
150 6" 100 50 337887
150 6" 120 50 337885
150 6" 150 50 337884
150 6" 180 50 337883
150 6" 240 50 337888
150 6" 320 50 337876
150 6" 400 50 337877
150 6" 600 50 340193
150 6" 800 50 340195

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Plato de soporte / Lijadora roto-orbital

Plato de soporte con sistema de sujecién

autoadhesivo

HST 359

&

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Buena adhesion para todos los discos abrasivos con con sistema de sujecién autoadhesivo -
Para trabajos de lijado basto y pulido de dificultad media

Diametro Didmetro N Revoluciones Unidad Referencia
Alojamiento ies .
en mm en pulgadas permitidas de embalaje
115 4-1/2" rosca M 14 13300 U/min 1 70433
125 5" rosca M 14 12200 U/min 1 70434
150 6" rosca M 14 10200 U/min 1 70436
180 7" roscaM 14 8500 U/min 1 73066

Lijadora roto-orbital

Lijadora

roto-orbital

Ventajas: Incluye plato de lijado de perfil bajo con peso equilibrado, fabricado en uretano de

primera calidad - Motor desmontable para reducir costos por tiempo de inactividad asociados a
mantenimientos de rutina - Control de velocidad manual - Ideal para aplicaciones de lijado vertical

y elevado
Didmetro x Orbita Didmetro x Orbita Alojamiento Aspiracién Revoll{ciones Unidad ‘ Referencia
en mm en pulgadas permitidas de embalaje
125x 10 5"x3/8" rosca 5/16" No 12000 U/min 1 343234
125x5 5" 3/16" rosca 5/16" No 12000 U/min 1 343313
125x2,5 5" x3/32" rosca 5/16" No 12000 U/min 1 343314
125x 10 5“x3/8" rosca 5/16" Si 12000 U/min 1 343435
125x5 5" 3/16" rosca 5/16" Si 12000 U/min 1 343436
125x2,5 5" x3/32" rosca 5/16" Si 12000 U/min 1 343438
150 x 10 6" x3/8" rosca 5/16" No 12000 U/min 1 343437
150 x5 6" x3/16" rosca 5/16" No 12000 U/min 1 343439
150 x 2,5 6" x3/32" rosca 5/16" No 12000 U/min 1 343440
150 x 10 6" x3/8" rosca 5/16" Si 12000 U/min 1 343441
150x 5 6" x3/16" rosca 5/16" Si 12000 U/min 1 343442
150 x 2,5 6" x3/32" rosca 5/16" Si 12000 U/min 1 343443
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Discos de fibra sintética / Platos de apoyo

Disco abrasivos de fibra sintética

NDS 800 &<

Propiedades Campos de aplicacion:
2%%?1:2 i Recie et s Metal universal ® Madera Qo
g - Acero inoxidable L
. Oxido de : :
Tipo de grano aluminio Plr,1tu.ra/laca/masﬂla o
Fibra sintética lashey o
Base con revestimiento

de poliéster

Ventajas: Alta estabilidad en el lijado de cantos - Comportamiento de lijado agresivo - Larga vida
Util - Puede utilizarse para lijado en mojado y en seco - Con agujero central pre-troquelado para su
fécil eliminacion y rdpido montaje, ajuste perfecto y trabajo regular en platos de soporte con siste-
ma de montaje central - También utilizable en platos sin sistema de montaje central y con sistema
con tornillo tensor

Granos disponibles:

50 100 180
Diametro x perforacion Didmetro x perforacion indice de Unidad Referencia
en mm en pulgadas Grano Color finura de embalaje
115x 22 41/2"x7/8" 50 marron grueso 10 320103
115x 22 41/2"x7/8" 180 azul muy fino 10 320105
180 7" 50 marrén grueso 10 262136
180 7" 100 marron rojizo medio 10 262138
180 7" 180 azul muy fino 10 262140
180 x 22 7"x7/8" 50 marron grueso 10 339503
180 x 22 7" x7/8" 100 marron rojizo medio 10 340467

Platos de apoyo con sistema de sujecion

autoadhesivo para discos abrasivos de fibra
sintética

NDS 555

Ventajas: Buena adhesion para discos abrasivos de fibra sintética - Para trabajos de lijado basto y
pulido de dificultad media

Didmetro Diametro - Revoluciones Unidad Referencia
Alojamiento fes .
en mm en pulgadas permitidas de embalaje
115 41/2" rosca M 14 13300 U/min 1 164100

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Ruedas abrasivas de laminas

Sobre el producto

Hace ya mas de 40 anos que Klingspor ha desarrollado la rueda

abrasiva. Desde entonces esta herramienta abrasiva se viene abriendo

mercado y ha encontrado su sitio en el sector del lijado de todo tipo
de piezas. La disposicion radial de las laminillas de tejido abrasivo
provistas de granos de corindon de alta calidad en forma de abanico y
fuertemente ancladas en el nticleo del cepillo se presta especialmente
para el lijado de piezas perfiladas o torneadas. Gracias a esta compo-
sicion se optiene un comportamiento suave y agradable de lijado.

Las ruedas abrasivas Klingspor se destinan en especial para la

obtencidn de imagenes de lijado finas de superficies.

Factores que influyen en el
resultado del lijado

El resultado de un proceso de lijado depende de muchos pardmetros.
La tabla de abajo muestra los diferentes factores y su influencia en el

resultado del lijado.

X1y GspO%

Maquinas:

Las ruedas abrasivas de Klingspor se pueden emplear en diferentes
tipos de maquinaria dependiendo de la medida de la rueda.

v

Amoladora recta

g Amoladora angular
M Taladro

g Lijadora satinadora

Maquina de eje
flexible

Amoladora
estacionaria

Resultado de lijado

Factores Remocion* Tipo de superficie Durabilidad

. alto aumenta mas fina mds corta
Velocidad de corte . o , ,

bajo disminuye mas rugosa mas larga

., alto aumenta mds rugosa mds corta
Presion de contacto . L : ,

bajo disminuye mds fina mas larga

_ basto aumenta mas rugosa mas corta
Tamaiio de grano L . ,

fino disminuye mas fina mas larga

Liquidos usados durante el Sin aumenta mads rugosa mds corta

proceso (aceites, grasas) con disminuye mas fina mas larga

* Indicaciones: El factor mas importante que influye en la remocion es la utilizacion de un grano mas basto (mds remocion) y mas fino (menos remocion).

Un uso seguro de las herramientas

abrasivas de Klingspor

Los cepillos abrasivos de Klingspor se fabrican segun las Normas

dela 0Say la EN13743. Este hecho grantiza niveles de seguri-

dad maximos para el usuario.

PO

Uso de guantes de

Uso de gafas protectoras P

Observar las indicaciones de

Uso de mascarilla A
seguridad

Uso de protector de
oidos
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Ruedas abrasivas de laminas
Cepillo mil hojas

Rueda mil hojas

SM611 W

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente B T atatery Pintura/laca/masilla [ )
aglomerante Madera °
Tipo de grano OX]d(? qe Plastico )
aluminio
Metal universal [

Ventajas: Imagen de lijado uniforme gracias al grano abrasivo continuamente renovado y sin
gastar - Para uso universal en todo tipo de materiales - Adaptacion 6ptima al contorno de la pieza
trabajada

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Diametro x ancho Diametro x ancho x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas Grano maxima permitidas de embalaje

165 x40 x 25,4 6-1/2"x1-1/2" x 1" 40 50 m/s 5800 U/min 3 318203
165 x40 x 25,4 6-1/2"x 1-1/2" x 1" 50 50 m/s 5800 U/min 3 318204
165 x40 x 25,4 6-1/2"x1-1/2" x 1" 60 50m/s 5800 U/min 3 318205
165 x40 x 25,4 6-1/2"x1-1/2" x 1" 80 50 m/s 5800 U/min 3 261957
165x40x 25,4 6-1/2"x1-1/2" x 1" 100 50m/s 5800 U/min 3 251386
165 x40 x 25,4 6-1/2" x 1-1/2" x 1" 120 50 m/s 5800 U/min 3 252270
165 x40 x 25,4 6-1/2"x1-1/2" x 1" 150 50 m/s 5800 U/min 3 318197
165 x40 x 25,4 6-1/2" x 1-1/2" x 1" 180 50 m/s 5800 U/min 3 318198
165 x40 x 25,4 6-1/2"x1-1/2" x 1" 220 50 m/s 5800 U/min 3 318200
165x40x 25,4 6-1/2" x 1-1/2" x 1* 320 50 m/s 5800 U/min 3 261958

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Ruedas abrasivas de laminas
Cepillo mil hojas para amoladoras

’QINGSpOV‘
Cepillo mil hojas para amoladoras
Propiedades Campos de aplicacion:
leir;:eerante Resina sintética AGErD — ®  Madera hd
8 Acero inoxidable ®
Tipo de grano 0x1d9 (.je Pintura [ )
aluminio
Plastico [ J

Ventajas: Puede usarse en todas las amoladoras angulares estandar (80 m/s) - Para uso universal;
en posicion frontal y lateral - Herramienta de cambio manual sencillo sin ayuda adicional

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Diametro x ancho Diametro x Grano Alojamiento Vel?c.idad Revoll{ciones Unidad . Referencia

en mm ancho en pulgadas maxima permitidas de embalaje

115x 20 4-1/2" x 3/4" 40 roscaM 14 80 m/s 13300 U/min 2 277014
115x 20 4-1/2" x 3/4" 60 roscaM 14 80 m/s 13300 U/min 2 277015
115x 20 4-1/2" x3/4" 80 rosca M 14 80 m/s 13300 U/min 2 277016
115x 20 4-1/2" x 3/4" 120 rosca M 14 80 m/s 13300 U/min 2 277017
115x 20 4-1/2" x 3/4" 150 rosca M 14 80 m/s 13300 U/min 2 320341
115x 20 4-1/2" x3/4" 180 roscaM 14 80 m/s 13300 U/min 2 286540
115x 20 4-1/2" x3/4" 220 roscaM 14 80 m/s 13300 U/min 2 320342
115x 20 4-1/2" x 3/4" 240 roscaM 14 80 m/s 13300 U/min 2 308482
115x 20 4-1/2" x 3/4" 280 rosca M 14 80 m/s 13300 U/min 2 312270
115x 20 4-1/2" x3/4" 320 rosca M 14 80 m/s 13300 U/min 2 308483
115x 20 4-1/2" x3/4" 360 rosca M 14 80 m/s 13300 U/min 2 320343

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Cepillo mil hojas para satinado

Cepillo mil hojas para satinado

SM6115S

Granos disponibles:

36

&

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente B T atatery Pintura/laca/masilla o
aglomerante Madera °
Tipo de grano OX]d(? (je Plastico )
aluminio
[

Metal universal

Ventajas: Acabado de superficie uniforme - Producto especial para acabados finos

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Diametro x ancho Diametro x ancho x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacién en mm perforacion en pulgadas Grano maxima permitidas de embalaje
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 40 19m/s 3700 U/min 1 83167
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 60 19m/s 3700 U/min 1 7325
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 80 19m/s 3700 U/min 1 7326
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 100 19m/s 3700 U/min 1 82309
100 x 100 x 19 4" x 4" x 3/4" 120 19m/s 3700 U/min 1 93076
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 180 19m/s 3700 U/min 1 93021
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 240 19m/s 3700 U/min 1 104999

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.



Cepillo mil hojas para satinado

’QINGSpOY*

Cepillo mil hojas para satinado

NCW 600 S &

Propiedades Campos de aplicacion:

leir:;i ks BeE TN ki Acero inoxidable [ ]
g : Metal universal )
. xido de I

Tipo de grano aluminio Plastico ]

Ventajas: Alto poder de arranque, lijado de superficie fina gracias a la combinacion de ldminas de
fibra sintética y tela abrasiva - Larga vida ttil

Diametro x ancho Didmetro x ancho x indice de Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. . Grano ) Color P s .
x perforacion en mm  perforacion en pulgadas finura maxima permitidas de embalaje
100 x 100 x 19 4" x 4" x 3/4" 80 grueso marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258905
100 x 100 x 19 4" x 4" x 3/4" 100 medio marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258906
100 x 100 x 19 4" x 4" x 3/4" 150 medio marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258907
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" 180 muy fino  marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258908

Rueda de fibra sintética para satinado y

NFW 600 S &

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:]:’::ran ks Resina sintética Metal universal hd
g = Acero inoxidable [ ]
Tipo de grano Oxidq c}e
aluminio

Ventajas: Acabado uniforme durante toda su vida Util - Herramienta dptima con laminas de fibra
sintética de alta calidad para conseguir un acabado mate o satinado

Didmetro x ancho Didmetro x ancho x indice de Color Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm  perforacion en pulgadas  finura maxima permitidas de embalaje
100 x 100 x 19 4" x 4" x 3/4" grueso marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258895
100 x 100 x 19 4" x 4" x 3/4" medio marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258896
100 x 100 x 19 4" x 4" x3/4" muy fino marron rojizo 19m/s 3700 U/min 1 258897

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Cepillos / Cepillo mil hojas de laminas pequeias
Cepillo mil hojas

Cepillo mil hojas de ldminas pequerias ;

KM 613 S5 5 "\

Propiedades Campos de aplicacion:
,:glirrl;(; s T Acero inoxidable [ J
g ; Metal universal )
. xido de
Tipo de grano aluminio Madera o
Plastico ()

Ventajas: Producto universal para materiales de acero y acero inoxidable - Rendimiento de arranque
uniforme - Apropiado para uso en areas de dificil acceso

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 500
Diametro x ancho Diametro x ancho x Grano Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
X vdstago en mm vastago en pulgadas maxima permitidas de embalaje
20x15x6 3/4"x5/8"x1/4" 40 40 m/s 38150 U/min 25 284736
20x15x6 3/4"x5/8"“x1/4" 60 40 m/s 38150 U/min 25 284737
20x15x6 3/4"x5/8"x1/4" 80 40 m/s 38150 U/min 25 284738
20x15x6 3/4"x5/8"x1/4" 120 40 m/s 38150 U/min 25 284739
25x15x6 1"x5/8"“x1/4" 40 40 m/s 30500 U/min 10 253817
25x15x6 1“x5/8"“x1/4" 60 40 m/s 30500 U/min 10 250985
25x15x6 1“x5/8"“x1/4" 80 40 m/s 30500 U/min 10 237496
25x15x6 1“x5/8"“x1/4" 120 40 m/s 30500 U/min 10 253606
30x15x6 1-3/16" x 5/8" x 1/4" 40 40m/s 25400 U/min 10 12843
30x15x6 1-3/16" x 5/8" x 1/4" 60 40 m/s 25400 U/min 10 12844
30x15x6 1-3/16" x 5/8" x 1/4" 80 40m/s 25400 U/min 10 12845
30x15x6 1-3/16" x 5/8" x 1/4" 100 40 m/s 25400 U/min 10 12846
30x15x6 1-3/16" x 5/8" x 1/4" 120 40m/s 25400 U/min 10 12847
40x15x6 1-1/2"x 5/8" x 1/4" 60 40 m/s 19000 U/min 10 12907
40x15x6 1-1/2"x5/8" x 1/4" 80 40m/s 19000 U/min 10 12908
40x15x6 1-1/2" x5/8" x 1/4" 100 40 m/s 19000 U/min 10 12909
40x15x6 1-1/2"x5/8" x 1/4" 120 40 m/s 19000 U/min 10 12910
40x20x6 1-1/2"x3/4" x 1/4" 40 40 m/s 19000 U/min 10 12942
40x20x6 1-1/2" x 3/4" x 1/4" 60 40 m/s 19000 U/min 10 12943
40x20x 6 1-1/2" x 3/4" x 1/4" 80 40 m/s 19000 U/min 10 12944
40x20x6 1-1/2" x3/4" x 1/4" 100 40 m/s 19000 U/min 10 12945
40x20x 6 1-1/2" x3/4" x 1/4" 120 40 m/s 19000 U/min 10 12946
40x20x6 1-1/2"x3/4" x 1/4" 150 40 m/s 19000 U/min 10 12947
40x20x6 1-1/2" x3/4" x 1/4" 180 40 m/s 19000 U/min 10 12948
40x20x6 1-1/2" x3/4" x 1/4" 240 40 m/s 19000 U/min 10 12949
50x 15x 6 2"x5/8"x 1/4" 150 40 m/s 15200 U/min 10 12983
50x20x6 2"x3/4"x1/4" 40 40 m/s 15200 U/min 10 12996
50x20x6 2"x3/4"x 1/4" 60 40 m/s 15200 U/min 10 12997
50x20x6 2" x3/4"x1/4" 80 40 m/s 15200 U/min 10 12998
50x20x6 2" x3/4"x1/4" 100 40 m/s 15200 U/min 10 12999
50x20x6 2" x3/4"x1/4" 120 40 m/s 15200 U/min 10 13000
50x20x6 2"x3/4"x 1/4" 180 40 m/s 15200 U/min 10 13002
50x20x6 2"x3/4"x1/4" 240 40 m/s 15200 U/min 10 13003
50 x 30 x 6 2"x1-3/16" x 1/4" 40 40 m/s 15200 U/min 10 61282
Otras medidas y granos disponibles bajo consulta. }}
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Cepillos / Cepillo mil hojas de laminas pequeias
Cepillo mil hojas

LingspOle
- Atencion, continuaciéon de KM 613, Cepillo mil hojas de ldminas pequefias
Diametro x ancho Diametro x altura x Grano Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
X vastago en mm vastago en pulgadas maxima permitidas de embalaje
50x30x6 2" x1-3/16" x 1/4" 60 40 m/s 15200 U/min 10 61299
50 x 30 x 6 2"x1-3/16" x 1/4" 80 40 m/s 15200 U/min 10 61319
50 x 30 x 6 2" x1-3/16" x 1/4" 100 40 m/s 15200 U/min 10 61333
50 x 30 x 6 2" x1-3/16" x 1/4" 120 40 m/s 15200 U/min 10 61350
50x30x6 2" x1-3/16" x 1/4" 150 40 m/s 15200 U/min 10 71015
50 x 30 x 6 2"x1-3/16" x 1/4" 180 40 m/s 15200 U/min 10 61371
50x30x6 2"x1-3/16" x 1/4" 240 40m/s 15200 U/min 10 71017
60 x15x6 2-1/2"x5/8" x 1/4" 80 40 m/s 12700 U/min 10 13016
60x20x6 2-1/2"x3/4" x 1/4" 40 40m/s 12700 U/min 10 13032
60 x 20 x 6 2-1/2"x3/4" x 1/4" 60 40 m/s 12700 U/min 10 13033
60 x 20 x 6 2-1/2"x3/4" x 1/4" 80 40m/s 12700 U/min 10 13034
60 x 20 x 6 2-1/2" x3/4" x 1/4" 100 40 m/s 12700 U/min 10 13035
60x20x6 2-1/2" x3/4" x 1/4" 120 40m/s 12700 U/min 10 13036
60 x20x6 2-1/2" x3/4" x 1/4" 150 40 m/s 12700 U/min 10 13037
60 x 20 x 6 2-1/2"x3/4" x 1/4" 180 40m/s 12700 U/min 10 13038
60x20x6 2-1/2"x3/4" x 1/4" 240 40 m/s 12700 U/min 10 13039
60x30x6 2-1/2"x1-3/16" x 1/4" 40 40 m/s 12700 U/min 10 13050
60 x 30 X 6 2-1/2" x 1-3/16" x 1/4" 60 40 m/s 12700 U/min 10 13051
60 x 30 x 6 2-1/2" x 1-3/16" x 1/4" 80 40 m/s 12700 U/min 10 13052
60 x 30 x 6 2-1/2" x 1-3/16" x 1/4" 100 40 m/s 12700 U/min 10 13053
60 x 30 x 6 2-1/2" x 1-3/16" x 1/4" 120 40 m/s 12700 U/min 10 13054
60 x 30 x 6 2-1/2" x 1-3/16" x 1/4" 240 40 m/s 12700 U/min 10 13057
80x30x6 3" x1-3/16" x 1/4" 40 40 m/s 9500 U/min 10 13140
80 x30x 6 3" x1-3/16" x 1/4" 60 40 m/s 9500 U/min 10 13141
80x30x6 3"x1-3/16" x 1/4" 80 40 m/s 9500 U/min 10 13142
80 x30x6 3"x1-3/16" x 1/4" 120 40 m/s 9500 U/min 10 13144
80x30x6 3"x1-3/16" x 1/4" 240 40 m/s 9500 U/min 10 13147

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.

Ruedas abrasivas



Cepillos / Cepillo mil hojas de laminas pequeias
Cepillo mil hojas

40

Cepillo mil hojas

NCS 600

v

Propiedades Campos de aplicacion:

gglirrl;(; i B T atatery Acero inoxidable [ J
g ; Metal universal )
. xido de ;o

Tipo de grano aluminio Plastico o

Ventajas: Alto poder de arranque, lijado de superficie fina gracias a la combinacion de laminas de
fibra sintética y tela abrasiva - Larga vida til

Diametro x ancho Didmetro x ancho x indice de Velocidad Revoluciones Unidad Referencia

X vastago en mm vastago en pulgadas Grano finura Color maxima permitidas de embalaje
60 x 30 x 6 2-3/8" x 1-3/16" x 1/4" 60 grueso marron rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258936
60 x30x 6 2-3/8" x 1-3/16" x 1/4" 100 medio marrén rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258937
60x30x6 2-3/8" x 1-3/16" x 1/4" 150 medio marrén rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258938
60 x30x 6 2-3/8" x 1-3/16" x 1/4" 240 muy fino marron rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258939
80x50x6 3"x2"x1/4" 60 grueso marron rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258944
80 x 50 x 6 3"x2"x1/4" 100 medio marrén rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258945
80 x50 x 6 3"x2"x1/4" 150 medio marron rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258946
80 x 50 x 6 3"x2"x1/4" 240 muy fino marrén rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258947

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.



Cepillos / Cepillo mil hojas de laminas pequeias

Cepillo mil hojas

Rueda de fibra sintética con vdstago

NFS 600

&
1

’(LINGSpO"‘

S NG

Propiedades Campos de aplicacion:
leiﬁeerante Resina sintética Metal universal bt
g Acero inoxidable ®
) Oxido de
Tipo de grano e
aluminio

Ventajas: Acabado uniforme durante toda su vida (til - Herramienta dptima con laminas de fibra
sintética de alta calidad para conseguir un acabado mate o satinado

Didmetro x ancho Didmetro x ancho x indice de Color Velocidad Revoluciones Unidad Referencia

X vastago en mm vastago en pulgadas finura maxima permitidas de embalaje
60x30x6 2-3/8" x1-3/16" x 1/4" grueso marron rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258920
60 x 30 x 6 2-3/8" x 1-3/16" x 1/4" medio marron rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258921
60x30x6 2-3/8" x1-3/16" x 1/4" muy fino marron rojizo 32m/s 10200 U/min 10 258922
80 x 50 x 6 3"x2"x1/4" grueso marron rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258926
80 x50 x 6 3"x2"x1/4" medio marron rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258927
80 x50 x 6 3"x2"x1/4" muy fino marron rojizo 32m/s 7600 U/min 10 258928

Otras medidas y granos disponibles bajo consulta.
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Discos de laminas abrasivas

Sobre el producto

Desde su lanzamiento en el mercado, el disco de laminas de Klingspor
ha venido sustituyendo con éxito a los discos de desbaste en mu-
chas aplicaciones de lijado de superficies.

Gracias a la disposicion en forma de abanico y radial de las ldminas
abrasivas se obtiene una mayor capacidad de lijado frente a otras
herramientas.

X1y GspO%

Los discos de ldminas de Klingspor se fabrican con laminas provis-
tas de granos abrasivos de zirconio, ceramico o de corindén que se
disponen uniformemente en platos fabricados bien en pldstico o
reforzados de tejido de fibra de vidrio.

La disposicion de las laminas garantiza una alta flexibilidad, menos
vibraciones y gran capacidad uniforme y de lijado.

Material Aplicacién
< £ o < 4 :g
= - £ £ £ o & o3 E° 39
= 2 7 3 g = = _ S5 ES S3
= o 2 Ei 2 2. 88 g% 25 s5°¢
£ = 3 £ L, & 5 2 S5 8% 5S¢ 5% %2
. g ] g s = s e = & 235 25 g5 == =2

Tipo < < < < = o a = =% = /8 =0 W9 WwWE

SMT 314 EXTRA - [ ] [} [} o [} [ ]

SMT 324 EXTRA ——— [ ] ([} [ ] [ ]

SMT 324 EXTRA - [ ] ([ J [ J [ J [ ]

SMT 325 EXTRA —— [ J [ ] [ J [ J

SMT 325 EXTRA - [ ] ([ J [ J [ J [ J

SMT 624 SUPRA - [ ] ( [ J [ J [ ]

SMT 626 SUPRA - [ ] ( [ ] [ J ([ J

SMT 628 SUPRA ——— [} (] [} [

SMT 636 SUPRA ——— ([} [ ] [ ] [ ] [ ]

SMT 636 SUPRA - ([ [ ] [ J [ J [ ] ( ]

SMT 644 SUPRA —— [ J [ ] [ J [ J

SMT 644 SUPRA - [ J [ ] [ J [ J [ ]

SMT 645 SUPRA —— [} [ ] [ J [}

SMT 800 SPECIAL - ( [ ] [} [} [}

SMT 850 plus SPECIAL - (] [ ) [ ]

SMT 924 SPECIAL - [ ] (] [ ] ([}

SMT 925 SPECIAL —— [ J [ ] [ J [ J

SMT 925 SPECIAL - o ( [ J [ J [ J

SMT 926 SPECIAL - [} [ ] [ J [ J [ J

SMT 996 SPECIAL ——— (] [} [ J

SMT 996 SPECIAL - ( [ ] [} [ ]

MFW 600 [ ] ([} [ ] [ ]

NCD 200 [ J [ [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ ]

NCD 200 HD [ J [ ] [ J [ J

PW 2000 [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ]

NUD 500 [ J [ J [} [ ]

@ = Aplicacion principal @ = Aplicacidn posible
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Discos de Laminas / Discos flap

Indicaciones de utilizacion

1. Banda roja
Define las revoluciones maximas
permitidas de 80 m/s

2. Indicaciones de seguridad
Pictogramas y logo 0Sa

3. Medidas
Indicacion en mm y pulgadas

4. Anillo de troquelado
Informacidn interna sobre fabricacion,
no se trata de caducidad

5. Tamaiio del grano

6. Nimero de referencia

7. Indicaciones de seguridad
Pictogramas

8. Calidad
Extra/Supra/Special

9. Nombre del producto
Tipo

Lineas de producto

Klingspor ofrece 3 lineas de producto disefiadas en consonancia. Ofrecemos soluciones adaptadas para cada usuario y
campo de aplicacién. Todos los discos de laminas se fabrican bajo las normas vigentes por lo que ofrecemos estanda-

res altos de seguridad de producto.

| | EXTRA

Relacion de calidad/precio ideal y

apto para el uso universal. Muy buen
rendimiento en todo tipo de materiales
de acero.
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|| [ SUPRAS

Herramienta profesional con duracion
destacable y altas tasas de remocidn.

[/ [ SPECIALY

Herramientas desarrolladas para las mds
altas exigencias en aplicaciones muy de-
terminadas en la industria y la manufac-
tura. Altisimo rendimiento y durabilidad
hasta bajo exigencias elevadas



Discos de Laminas / Discos flap
Indicaciones de utilizacion s

Estructura del producto

Los tres componentes del disco de laminas han
sido disenados en total consonancia el uno con el
otro logrando asi su maximo rendimiento.

1.Las laminas abrasivas
Klingspor ha desarrollado una serie de abrasivos revestidos
para su uso especifico en los discos de laminas. Gracias a
ello la herramienta abrasiva esta perfectamente preparada
para su uso en amoladoras angulares de altas revoluciones
(80 m/s) y para diferentes tipos de aplicacion. Por ello
garantizamos un excelente rendimiento y larga duracién.

2.El plato de soporte
Para la fabricacion de los discos de laminas de Klingspor se
utilizan dos tipos de platos de soporte. Por un lado estd el
mas utilizado en el mercado, el plato de tejido de vidrio, y
por otro lado estd el plato de soporte de plastico reforzado
con tejido de fibra de vidrio.

3. El aglomerante resinoso
La cola es el aglutinante resinoso entre el plato de soporte
y las 1aminas abrasivas. Gracias a ella y una aplicacion
correcta de la herramienta se evitara el desprendimiento
de las laminas del plato de soporte. Garantiza entre otros
el cumplimiento de proteccion ante roturas mas alla de las
normas dictadas por la 0Sa y por la norma internacional de
seguridad EN 13743.

Formas de SMT

El modelo abombado lija con una superficie de aranque mas reducida que la forma recta. Mediante la mecanizacion
mas puntual y definida de la forma abombada se consigue una tasa de remocion por tiempo mds alta que en la ver-
sion recta. Por ello, esta version se suele utilizar mas en el mecanizado de cantos y cordones de soldadura. La version
recta del SMT se suele emplear mas en el mecanizado de superficies planas.
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Discos de Laminas / Discos flap
Indicaciones de utilizacién

El abrasivo T
En comparacion a la aplicacion con bandas abrasivas el abrasivo 230
empleado en los discos de laminas se ve forzado mucho mas. Por

un lado, la velocidad de lijado de un disco de ldaminas es aproxima-
damente entre 2 - 2,5 veces mas alta que en el lijado con bandas

abrasivas, y por otro lado se debe de garantizar el desgaste unifor-
me del abrasivo revestido para que vaya surgiendo paulatinamente

200

Tasa de remocién [g]
=
w
o

100
el grano nuevo y afilado. Es por ello que Klingspor ha desarrollado
abrasivos revestidos especificos para este grupo de producto. Son 50
abrasivos revestidos que ofrecen su mdximo rendimiento y durabili-

dad en amoladoras angulares de altas revoluciones (80 m/s) (véa- 0
se el diagrama).

1.Tejido con grano de zirconio
Grano de zirconio, tejido pesado de algoddn y poliéster,
rendimiento dptimo con maquinaria de alta potencia

2.Tejido con grano de zirconio
Grano agresivo de zirconio/éxido de aluminio, tejido de algodén,
alto poder de arranque en amoladoras angulares de todas las
potencias

3. Zirconio + Multibond
Grano de zirconio autoafilante en tejido de algodén, especial para
un lijado refrigerado en acero inoxidable

4.Tejido con grano de corindén
Grano abrasivo de corindén duradero en tejido de algoddn, para su
uso en metales y metales no-férricos

5. Corindén cerdmico + Multibond
Grano cerdmico de alto rendimiento, soporte de poliéster fuerte,
alto rendimiento (mecanizado de acero inoxidable), lijado refrige-
rado en superficies de acero inoxidable

6. Corindon ceramico
Grano ceramico de alto rendimiento, soporte de poliéster fuerte, alto
rendimiento (mecanizado de acero)

Un uso seguro de las herramientas
abrasivas Klingspor

bajo los estandares de la 0Sa y la EN13743, garantizando los mas
altos niveles de seguridad para el usuario.

Uso de mascarilla
Todos los discos abrasivos de laminas de Klingspor se fabrican
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Uso de gafas protectoras

Uso de protector de
oidos

1 2 3 4 5 6 7

Ciclos de lijado
I Banda abrasiva de zironcio estandar

Abrasivo revestido de tejido de grano de zirconio especial-
mente desarrollado para SMT

Uso de guantes de

@ proteccion

Observar las indicaciones de
seguridad

No apto para lijado en
mojado

Apriete correcto % Apriete incorrecto

\



Discos de Laminas / Discos flap
Indicaciones de utilizacién

’(L’NGSPO‘{
o I 4 L3 L3
Gama de discos de laminas / Discos flap
Acero /
metales Acero
no-férricos Acero / INOX inoxidable
Agresividad Agresividad Vida dtil Agresividad
Tipo: SMT 926 SMT 996
-
S
vy
&
~ Agresividad: EEEEEN[] EEEEEEE
_y )
== \Vida itil: EEEEEEN ENEEER[]
Plato de soporte: Tejido de fibra vidrio  Tejido de fibra vidrio
Forma: abombado (6°) abombado (6°) /
recto
Tipo: SMT 628 SMT 626
<
Qc
Q
)
i -
Agresividad: EEEEEEC EEEEEE]
Ty
Ty
Vida util: ERERNCO EEEEERC]
Plato de soporte: Tejido de fibra vidrio Tejido de fibra vidrio
Forma: recto abombado (6°)
Tipo: SMT 324
<
=
><
. Agresividad: EEEEECO
.y
Vida util: EREECO0
Plato de soporte: Tejido de fibra vidrio
Forma: abombado (12°) /

recto
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Discos de laminas / Discos flap

Discos flaps
Clase EXTRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividlad EEBEBEBEODO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alumina de
Durabilidad EWEEEOCODO Acero ® e
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma abombado
12°, recto

Ventajas: Producto universal para el lijado de cantos y superficies de acero y acero inoxidable -
Buena tasa de remocién en amoladoras angulares de toda clase de rendimiento - Sin cristalizacion
incluso lijando con poca presion de contacto

Granos disponibles:

40 60 80
Didmetro x perforacion Diametro x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
en mm perforacion en pulgadas Forma Grano maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B 40 80 m/s 13300 U/min 10 321509
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B 60 80 m/s 13300 U/min 10 321511
115x22,23 4-1/2"x7/8" - B 80 80 m/s 13300 U/min 10 321513
115x 22,23 4-1/2"x7/8" L= 40 80 m/s 13300 U/min 10 321645
115x 22,23 4-1/2"x7/8" L= 60 80 m/s 13300 U/min 10 321647
115x 22,23 4-1/2"x7/8" -—— 80 80 m/s 13300 U/min 10 321649
115x22,23 4-1/2"x7/8" L = 120 80 m/s 13300 U/min 10 321652
Discos flaps
SMT 628 &
SU PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad EEEBBMEO Acero inoxidable ® Tipode grano Alimina de
Durabilidad MEEEEOO Acero P zircén
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma recto

Ventajas: Sobre todo adecuado para el lijado de superficies de acero y acero inoxidable - Tasa de
remocidn dptima en la utilizacidn del disco en amoladoras angulares de alto rendimiento - Tasa de
arranque agresiva y al mismo tiempo un comportamiento confortable durante el lijado

T

Granos disponibles:

24 36 40 60 80 120
Diametro x perforacion Diametro x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
en mm perforacion en pulgadas Forma Grano maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" -——— 36 80 m/s 13300 U/min 10 322789
115x 22,23 4-1/2" x7/8" L= 40 80 m/s 13300 U/min 10 322790
115x 22,23 4-1/2"x7/8" L = 60 80 m/s 13300 U/min 10 322792
115x 22,23 4-1/2" x7/8" _— 80 80 m/s 13300 U/min 10 322793
115x 22,23 4-1/2"x7/8" -—— 120 80 m/s 13300 U/min 10 322794
180 x 22,23 7"x7/8" —— 36 80 m/s 8500 U/min 10 322802

»

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 43-

’ »
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Discos de laminas / Discos flap

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de SMT 628 Supra, Discos flaps
Diametro x perforacion Diametro x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
< Forma Grano (s ioe .
en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
180 x 22,23 7"x7/8" -——— 40 80 m/s 8500 U/min 10 322803
180 x 22,23 7"x17/8" [ 60 80 m/s 8500 U/min 10 322805
180 x 22,23 7"x7/8" - 80 80 m/s 8500 U/min 10 322806
180 x 22,23 7"x7/8" - 120 80 m/s 8500 U/min 10 322807
Discos flaps
SU P R A Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEBEBEBBE[ Acero inoxidable @® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad HEEEBEENO Acero o Zircon
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma abombado 6°

Ventajas: Tasa de remocidn elevada - Vida util notablemente aumentada gracias al angulo y
disposicion tnicos de las laminas

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 80 120
Diametro x perforacion Didametro x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
en mm perforacion en pulgadas Forma Grano maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" L = 36 80 m/s 13300 U/min 10 321686
115x 22,23 4-1/2" x7/8" - B 40 80 m/s 13300 U/min 10 321689
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - o 60 80 m/s 13300 U/min 10 321694
115x 22,23 4-1/2" x7/8" - 80 80 m/s 13300 U/min 10 321697
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B 120 80 m/s 13300 U/min 10 321683
180 x 22,23 7" x7/8" £~ = 36 80 m/s 8500 U/min 10 321688
180 x 22,23 7" x7/8" - B 40 80 m/s 8500 U/min 10 321691
180 x 22,23 7"x7/8" - B 60 80 m/s 8500 U/min 10 321696
180 x 22,23 7"x7/8" L = 80 80 m/s 8500 U/min 10 321699
180 x 22,23 7"x7/8" L = 120 80 m/s 8500 U/min 10 321685

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 43-47
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Discos de laminas / Discos flap

Discos flaps

SMT 926
SPECIAL

Granos disponibles:

& >

Clase SPECIAL Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBBMELO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alumina de
Durabilidad EEEEEEE Acero [ L
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma abombado 6°

Ventajas: Vida util 6ptima al mismo tiempo que una tasa de remocién muy elevada - Especialmente
indicado para el lijado basto de acero y acero inoxidable - Tasa de remocidn dptima en la
utilizacion del disco en amoladoras angulares de alto rendimiento y presion de contacto elevada

40 60 80
Diametro x perforacion Diametro x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
en mm perforacién en pulgadas Forma Grano maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" L = 40 80 m/s 13300 U/min 10 321703
115x 22,23 4-1/2"x7/8" L = 60 80 m/s 13300 U/min 10 321706
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - 80 80 m/s 13300 U/min 10 321708
180 x 22,23 7" x7/8" - 40 80 m/s 8500 U/min 10 321705
180 x 22,23 7" x7/8" — = 60 80 m/s 8500 U/min 10 321711
180 x 22,23 7"x7/8" - B 80 80 m/s 8500 U/min 10 321712

Discos flaps, multibond

SMT 996
SPECIAL

Granos disponibles:

&

Clase SPECIAL Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividlad HEBEBEBEEE Acero inoxidable ® Tipodegrano Oxido de
Durabilidad EEEEEEDO aluminio
ceramico con
multibond
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma abombado
6°, recto

Ventajas: Comportamiento de lijado agresivo con poco esfuerzo - Elevada estabilidad en el lijado
de cantos - Lijado refrigerado gracias al multibond - Tasa de remocidn éptima en la utilizacion del
disco en amoladoras angulares de alto rendimiento y presién de contacto elevada

40 60 80
Diametro x perforacion Diametro x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
< s Forma Grano (e Lee .
en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - 40 80 m/s 13300 U/min 10 322849
115x 22,23 4-1/2" x7/8" - B 60 80 m/s 13300 U/min 10 322850

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 43-47
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Discos de laminas / Discos flap

’QINGSpOY*

Disco flaps de fibra sintética
SMT 800 GO >
S P E C / A L Campos de aplicacion: Propiedades

Acero inoxidable @® Plato Tejido de

i ° fibra vidrio

Forma abombado
12°

Ventajas: Disco de fibra sintética de alta calidad para trabajos de acabado en acero inoxidable -
Resultados dptimos al usarse en amoladoras angulares de velocidad variable - 3 grados de finura

Didmetro x perfora- Didmetro x perfora- Forma indice de Color Velocidad Revoluciones  Velocidad  Revoluciones Unidad Referencia
cién en mm cién en pulgadas finura mdxima  permitidas recomendada recomendad de embalaj
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B grueso marron 80m/s 13300 U/min 42 m/s 7000 U/min 5 278495
115x 22,23 4-1/2"x7/8" = B medio marrénrojizo 80m/s 13300 U/min 42 m/s 7000 U/min 5 278496
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B muy fino verde 80m/s 13300 U/min 42 m/s 7000 U/min 5 278497

Disco flaps multiuso

SMT 850 plus & i

S P E C / A Campos de aplicacion: Propiedades
4 ',ql K Acero inoxidable @® Plato Tejido de
\\1775 fibra vidrio
o Forma abombado
12°

Ventajas: Disco de fibra sintética multiuso de alta calidad - Especialmente apto para mecanizado
de cordones de soldadura en acero inoxidable - Acabado uniforme durante toda su vida util -
Deshaste y acabado en un paso

Didmetro x perfo- Diametro x perfora- indice de Velocidad Revoluciones Velocidad  Revoluciones Unidad Referencia
. ., Forma Grano Color L. . )
racion en mm cion en pulgadas finura maxima  permitidas recomendada recomendadas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B 60 grueso marron 80m/s 13300 U/min 42 m/s 7000 U/min 5 312556
115x 22,23 4-1/2" x7/8" - B 80 medio marrdn rojizo 80 m/s 13300 U/min 42 m/s 7000 U/min 5 312557
115x 22,23 4-1/2"x7/8" - B 120 muyfino verde 80m/s 13300 U/min 42 m/s 7000 U/min 5 312558

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 43-47
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Discos de fibra sintética

Disco abrasivo de fibra sintética compacto

prensado duro }«,{/ @
MFW 600 O

Campos de aplicacion: Propiedades

Acero @® Agente Resina

Naaio ik hE Py ag]omerante sintética

Metales no férricos () g 42 e C.a.rb.uro de
silicio

Base Capas de fibra

sintética,
prensadas

Ventajas: Producto especial para acabado de cordones de soldadura de acero inoxidable -
4 diferentes grados para eliminacién de material hasta brillo intenso

Diametro x ancho Diametro x ancho x indice de Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. . . Color e cos .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas finura maxima permitidas de embalaje
150 x 6 x 25,4 6"x1/4"x1" grueso rojo 59m/s 7500 U/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 6"x1/4" x 1" medio gris 59m/s 7500 U/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 6"x1/4" x 1" fino gris 39m/s 5000 U/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 6"x1/4" x 1" muy fino gris 39m/s 5000 U/min 5 337947

Disco de limpieza basto, extra coarse

NCD 200 &

Campos de aplicacion: Propiedades

Metal universal Agente Resina

aglomerante  sintética

Tipo de grano Carburo de
silicio

Forma recto

o
Pintura/laca/masilla o
Plastico o
Acero inoxidable [

Ventajas: Tela especial de fibra sintética SiC para limpieza de superficies y eliminacion de tintaje/
azulamiento por calor - Sin embozamiento gracias a la estructura abierta

Diametro x perforacion  Diametro x perforacion Forma Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2" x7/8" -—— 63 m/s 10450 U/min 5 259043

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 43
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Disco de limpieza basto

’QINGSpOY*

NCD 200 HD & - VO

Campos de aplicacion: Propiedades

Acero inoxidable @® Agente Resina
I ° aglomerante somtetlca
T Tipo de grano Oxido de

Metales no férricos o P & o
aluminio con

Pintura/laca/masilla [ revestimiento
de cerdmica

Forma recto

Ventajas: Variante de fieltro dura y agresiva para mayores esfuerzos - Estructura abierta - Sin em-
bozamiento - Lijado en frio - Avance rapido del trabajo y larga vida (til - No modifica los contornos

de la pieza
Diametro x perforacion Diametro x perforacion indice de Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
Forma ) Color . coe .
en mm en pulgadas finura maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" w=m_mmr  extra grueso  verde 63 m/s 10450 U/min 5 358003
125x 22,23 5“x7/8" =mm_mmr  extra grueso  verde 63 m/s 9600 U/min 5 358004

Power Wheel, extra grueso

PW 2000 S 5 NG

Campos de aplicacion:

Pintura/laca/masilla

Plastico

Metal universal

Piedra

Ventajas: Tela especial de fibra sintética, ideal para la eliminacion de decoloraciones, capas de
oxido, corrosion, restos de pintura - Limpieza de cordones de soldadura - Sin embhozamiento

Diametro x ancho Diametro x ancho x Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
100 x 13 x 13 4"x1/2"x1/2" 40 m/s 7600 U/min 10 194625
150 x 13 x 13 6“x1/2"x1/2" 40 m/s 5000 U/min 10 194626
200 x 13 x 13 7-7/8"x1/2" x1/2" 40 m/s 3800 U/min 10 241380

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 43

Discos de laminas

abrasivas

53






Discos de corte y de deshaste o

Kronenflex®

Sobre el producto

Para nosotros, el inventor del disco de corte de alta
velocidad, el desarrollo y la continua mejora de nues-

tros productos Kronenflex® es un necesidad y un hecho.

Los discos de corte y deshaste proporcionan una alta
agresividad, excelente durabilidad y un alto nivel de
calidad, debido a los ajustes dptimos entre la resina y
el tipo de grano usado.

Con el cumplimiento de las directrices de la 0Sa y la
norma de seguridad europea EN 12413 cumplimos, por
lo tanto, con los mas altos estandares de seguridad. A
través de la continua innovacion y el desarrollo de
productos especificos para un amplio abanico de
aplicaciones diferentes, nuestra gama de discos
ofrece una solucion dptima para todos los materiales y
aplicaciones comunes.

Discos de corte Kronenflex®

Materiales tipicos para estas herramientas

» Acero » Pletinas

» Acero inoxidable » Planchas

» Acero de construccion » Rellenos

» Metales no-férricos » Piedra

» Materiales de fundicion » Plasticos

» Tubos » Materiales minerales

Aplicaciones tipicas para estas herramientas

» Carrocerias

» Trabajos de reparacion y mantenimiento
» Cerrajerias

» Construccion de acero

» Construccion de instalaciones
» Construccion de contenedores
» Conservacion

» Cerrajerias de obra

» Construccion de vehiculos

» Fundiciones

» Astilleros

Discos de desbhaste Kronenflex®

Discos de corte Pagina Discos de deshaste Pagina
0,8-1,0mm 62- Discos de deshaste 68-71
1,6-1,9mm 64

2,0-3,2mm 65-66

Discos de corte grandes 67

55

Discos de corte
y de deshaste



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacion

~
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. Codigo EAN (EAN-13)

. Pictogramas de seguridad

. Velocidad maxima de trabajo
. Ne referencia Klingspor

. Datos sobre forma, dureza y

. Dimensiones en mm y pulgadas

. Campos de aplicacién

aglomerante segtin
EN 12413

(véase esquema de colores)

Lineas de producto

5',:3;51'::-';3@
, 125x 1x22,25 mm

w.__ At @us

4 £ N, M . T

: ;L . uJa!l 2

8. Datos sobre el fabricante
9. Limitaciones de uso

10. Norma de seguridad
(oSa / EN 12413)

11. Revoluciones maximas
permitidas

12. Pictogramas de seguridad
13. Nombre del producto / tipo

14. Marca Klingspor
Kronenflex®

Los discos de corte y deshaste estan clasificados en 3 categorias seguin su calidad y a su vez en 6 subcategorias mediante un esquema de
colores, para su facil distincion en cuanto a su aplicacion.

[ | EXTRA

Productos para corte y deshaste
universal que ofrecen una muy atractiva
relacién costo/beneficio.

[| [ SUPRA]

Productos optimizados para diferentes

aplicaciones. Excelente vida util y
desempeno en corte y deshaste.

[/ [ SPECIALY

Productos de alto rendimiento para
aplicaciones especiales. Gran vida Util y
alto rendimiento en corte y desbaste en
el drea de aplicacion correspondiente.



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacién

1. Etiqueta del disco
La etiqueta contiene toda la
informacion importante relativa al
producto, fabricante y uso correcto
de la herramienta de corte.

2. Mezcla
El grano abrasivo: Hoy en dia todos
los tipos de grano abrasivo se fabri-
can de forma sintética. Solamente el
grano abrasivo producido sintética-
mente asegura calidad constante en
discos de corte y deshaste.
Resinas y materiales de relleno:
Otros componentes importantes en
la fabricacion de los d.iscos clie corte ;‘l.?r:r.:.m'
y desbaste son las resinas (liquidas 180 = 1.5% 23
y secas) y los materiales de relleno. o
Mediante estos componentes son
clave para determinar las propieda-
des del disco - estabilidad, tasa de
remocion y esfuerzo de corte - y
pueden ser ajustados hasta encontrar
lo necesario para cada aplicacion
especifica.

’(L’NGSPO‘{

3. Anillo de metal

Ofrece informacion sobre la
durabilidad (caducidad) del disco

. Fibra de vidrio

El tejido de fibra de vidrio constituye
una tela de refuerzo para asegurar la
estabilidad y aumentar la seguridad
en el uso del disco abrasivo. Mientras
mas tejido de vidrio contenga un
disco de corte, mas grande serd su
estabilidad lateral. Esta variable, es
decir, cantidad de capas de tejido

de vidrio y grueso de las mismas
dependen del tipo de disco de corte y
su campo de aplicacién especifico.
Mientras mas alta sea la presion
lateral potencial sobre el disco de
corte (durante el proceso de corte
manual esta presion serd mas alta
que durante el proceso de corte
estacionario) mas contenido de fibra
de vidrio debera tener el disco o la
fibra de vidrio contenida debera ser
mas fuerte.

En los discos de corte finos (0,8 mm
hasta 1,0 mm) se utiliza un tejido
mas fino, para poder utilizar una
gran cantidad de grano abrasivo
entre las diferentes capas de tejido.
Los discos de deshaste contienen por
lo menos 3 capas de tejido de vidrio.

Esquema de colores para los discos de corte y deshaste de Klingspor

Metal Acero Piedra/
universal: inoxidable: Acero: Aluminio: Fundicion: hormigon:
Gris Azul Negro Plata Rojo Verde

Pictogramas en las paginas de producto

Una capa de tejido Dos capas de tejido Fe-S-Cl'\ Libre de hierro, @
de vidrio de vidrio <0,1°/0 azufre y cloro Q

Embalados a 25 uds en el
Kronenflex® Box para asegurar
un constante alto rendimiento

y proteccion contra la humedad.
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion

13200 1/enim

el

- ThAET &

5w 364" 1B

125x 1x 22,23 mm

Seguridad y almacenamiento

La vida util de los discos de corte y deshaste esta determinada prin-
cipalmente por su contenido de humedad. Los discos de corte y
deshaste que después de su produccion hayan sido expuestos a
altos niveles de humedad, perderan un buen porcentaje de su
durabilidad inicial. Si se almacenan correctamente se conseguira
una durabilidad casi constante durante afios.

El almacenamiento apropiado asegura una vida Util constante. Los
discos de corte y desbaste que estan afectados por agua o vapor
constituyen un riesgo para la seguridad.

El usuario estd obligado a utilizar las herramientas debidamente.
Esto también incluye, por razones legales, que se acate la fecha de
caducidad. Por todo lo dicho: los discos de corte y deshaste no se
pueden ni deben de utlizar mas alla de la fecha de caducidad
indicada.

Trabajando bajo condiciones
seguras...

...siendo cuidadosos y reconociendo los riesgos
Evite los siguientes peligros durante el trabajo con discos de corte
y deshaste:

» El contacto con los discos mientras estan girando
» Rotura del disco

» Virutas y polvillo de lijado

» Vibraciones

» Ruido

Utilizando elementos para proteccion personal.

Gafas de proteccion, guantes, tapones para los oidos, y la mascarilla
nunca deben de faltar. Cuando se trabaja en operaciones de deshas-
te pesado se requiere el uso de elementos de seguridad adiciona-
les, tales como proteccion facial, delantales de cuero y calzado de
seguridad.
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Trimestre

Vol Enero - Marzo

V04 Abril - Junio

V07 Julio - Septiembre
V10 Octubre - Diciembre

Utilizando las cubiertas de proteccion de las maquinas.
Las cubiertas de proteccion y seguridad son provistas con la maquina
y no deben ser sacadas. Cuando se utilizan copas, la superficie
saliente debe ser completamente cerrada. Ademas se deben de uti-
lizar solamente en combinacion de una cubierta protectora movi-
ble, para poder compensar el desgaste de la cazoleta y evitar que
quede al descubierto.

Llevando a cabo controles visuales y funcionamiento
antes del montaje.

Compruebe que el indicador de las revoluciones maximas permiti-
das en la maquina coincida con lo indicado en el disco. Evite sobre-
pasar el maximo indicado y permitido en el disco.

Controle cada disco ante posibles roturas antes de montarlo en la
magquinaria. En caso de encontrar cualquer tipo de rotura, no utilice
ese disco bajo ningtin concepto. Nuestros discos de corte y deshaste
estan provistos con un pictograma de seguridad que le indicara
este hecho debidamente.

A través del uso apropiado.

Asegurese que el disco estd siendo usado en forma apropiada.
Evite dafos al anillo o al disco debido a golpes, excesiva fuerza o
caidas. Aseglrese que el disco esté dehidamente montado y use la
brida apropiada. Antes de comenzar a trabajar, el disco deberia
girar a la velocidad adecuada al menos 30 segundos.

Observe las normas de seguridad: FEPA y EN 12413.

La velocidad periférica y 1a presion de desbaste son parametros im-
portantes para alcanzar 6ptimos resultados de los discos de corte y
deshaste.



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion

Un uso seguro de las herramientas
abrasivas Klingspor

Todos los discos de corte y deshaste de Klingspor se fabrican
bajo los estandares de la 0Sa y la EN 12413, garantizando los
mds altos niveles de seguridad para el usuario.

La velocidad optima

Demasiado baja

Silas RPM de la maquina son demasiadas bajas, los discos de corte
y de desbaste tienden a "rebotar", y los bordes de los discos se des-
gastan irregularmente. Particularmente se nota en los cortes trans-
versales en materiales delgados, tales como chapa o alambre. Esto
provoca que el grano se separe del aglutinante y el disco sufra un
desgaste prematuro.

Optima

Los discos de corte y deshaste Klingspor estan herramientas de alto
rendimiento cuyo desarrollo se basa en que su mejor rendimiento
(en relacion a la tasa de remocion y el desgaste de la herramienta)
tenga lugar justo por debajo de la velocidad maxima de rotacion
permitida. Es por ello importante que la velocidad de rotacion du-
rante el mecanizado sea constantemente alta. Habra casos especifi-
cos que pueda ser necesario utilizar maquinaria con mas potencia.

Demasiado alta

Las RPM y 1a velocidad periferica maxima estdn impresas en la etique-
tas de cada disco. Por su seguridad, por favor asegurese de no exce-
der las velocidades recomendadas en uso del corte y desbaste.

La presion de amolado apropiada

Un factor importante para conseguir un resultado dpitimo en el
proceso del corte y deshaste es la correcta dosificacion de la pre-
sion de contacto. Un error bastante comun, para conservar duran-
te mas tiempo el disco, es la reduccion de la presion de contacto y
querer alargar con ello la vida util del mismo. En el caso de practi-
car este método, el disco se sobrecalentara (azulamiento) y pue-
de llegar a quemarse. Por ello la presion de contacto debe de ser
constante y apropiada y la velocidad maxima deberia de estar siem-
pre dentro de los niveles maximos permitidos. Los discos de corte
y deshaste de Klingspor son herramientas de alto rendimiento y es-
tan concebidos para rendir a su nivel optimo dentro de los niveles
mdximos permitidos.

’Q’NGSPO‘{

Uso de guantes de

Uso de gafas protectoras 2
proteccion

Uso de mascarilla

Observar las indicaciones
de seguridad

Uso de proteccion de
oidos

No apto para el lijado
lateral

No apto para el lijado en
mojado

No utilizar, si esta roto

Olal]-

La dureza adecuada

...en los discos de corte

Ala hora de elegir el disco de corte apropiado podemos partir de
una regla fundamental: Mientras mas dura sea la pieza a meca-
nizar, mds blando deberia ser el aglutinante del disco de corte. La
razon: un factor determinante para la durabilidad de un disco de
corte es si la superficie mecanizada se endurece o no. Un calenta-
miento elevado puede provocar una cristalizacion del disco, que
a su vez disminuira el poder de corte considerablemente. En este
caso deberia de elegirse un disco mds blando.

...en los discos de deshaste

La "regla fundamental" también aplica a los discos de desbaste:
cuanto mas duro el material, mas blando el aglutinante del disco.
También se debe de tener en cuenta el campo de aplicacion especifico.
Ademas, la aplicacion juega un rol decisivo. Esquinas y rebabas tie-
nen bordes muy filosos. Y causan que el grano se desprenda del
aglutinante. Para estos casos, sugerimos la seleccion de un disco
mas duro. Por otra parte, cuando se trabaja sobre superficies, o pe-
quenios cordones de soldaduras, un disco demasiado duro, llegaria
a embozarse y dejaria de ser efectivo. Tendria una larga vida util,
pero también tendria una baja tasa de remocién y costos mas altos.
En estos casos recomendamos un disco con caracteristicas de aglu-
tinante medio o blando.
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion

El correcto angulo de inclinacion
durante el proceso de corte

La presion debe ser aplicada en direccidn radial. Estd es la tnica
manera de evitar la oscilacion, vibracion y la rotura del disco, espe-
cialmente cuando se aplica un alto nivel de presion.

La pieza mecanizada debe de estar sujeta y montada de tal manera
que el disco de corte no pueda deslizarse lateralmente. También se
recomienda sujetar el material a mecanizar cerca del lugar elegido
a cortar. Asi podremos evitar vibraciones

El correcto angulo de inclinacion
durante el proceso de deshastado

Los discos de deshaste trabajan mejor con un dngulo entre los 25°
y 30° de inclinacidn con respecto a la pieza a trabajar.

Con este dngulo conseguiremos una relacion ideal entre tasa de re-
mocion y el desgaste del disco de deshaste. De ser posible se debe-
ria trabajar con ese angulo de trabajo.

Cuando se disminuye el angulo de trabajo a menos de 15°, podre-
mos observar que el extremo exterior del disco se convierte en un
borde afilado. En el momento de variar ligeramente la presion de
contacto o el angulo de trabajo, existe un gran riesgo de que ese
borde afilado se resquebraje y rompa. Todo esto conlleva a que el
grano abrasivo en esa parte no se esté utilizando correctamente
para el deshastado y se tenga que cambiar de herramienta abrasiva
con mas frecuencia.
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacién

Reconocimiento de errores y como evitarlos

’Q’NGSPO‘{

Identificacién

Posible causa

Solucién

Superficie de corte azul

Tiempo de corte demasiado largo
Potencia del motor demasiado baja
Disco demasiado duro

Seccidn de corte para el didmetro del disco elegido dema-
siado grande

Disco de corte demasiado grueso para la aplicacion a realizar

Aumentar la presion de contacto
Utilizar una mdquina mas potente
Elegir un disco mds blando

Cortar con técnica de corte llamada “corte tipo sierra” /
cortar segmentos mas pequenos

Elegir un disco de corte mds fino

Desgaste del disco elevado

Superficie de corte blanca: Dureza del disco demasiado baja

Velocidad de rotacién demasiado baja

Caida del régimen de revoluciones demasiado elevada

Elegir un disco mds duro
Aumentar la velocidad de corte

Disminuir la presion de contacto o utilizar una maquina con
mds potencia

Corte torcido

Sujecion de la pieza mecanizada insuficiente

Presion de contacto demasiado elevada

Sujetar el material a mecanizar mds cerca del sitio de corte

Disminuir la presién de contacto

v . . . r . = .
= Grosor del disco para la aplicacién demasiado pequefio Aumentar el grosor del disco
o
: Disco ha sufrido demasiada presion lateral Cambiar de disco
-]
a Mal manejo de la maquina Evitar presiones laterales del disco
9
-§ . Didmetro de pletina de sujecién erréneo Elegir una pletina de sujecion con el didmetro adecuado
Rotura del disco . » )
Haber desbastado con un disco de corte Nunca utilice un disco de corte para desbastar
Material a mecanizar con poca sujecion Material naher an der Schnittstelle einspannen
o ) . . El disco esta quemado en la periferia Elegir un disco mds blando, disminuir la presién de contacto
La periferia del disco esté deshilachada . . L . . , .
Material a mecanizar con poca sujecion Montar el material a mecanizar mas cerca del sitio a cortar
La pletina de sujecidn estd sucia o desgastada Limpiar la pletina de sujecién o cambiarla
El disco salta o ,baila” Montaje erréneo Cambiar la mdquina
Las dimensiones entre el nicleo del disco y la maquina no Elegir un disco con el nticleo adecuado o utilizar un anillo
coinciden reductor
El agujero (nucleo) de la pletina no coincide con el agujero - . N .
del %is]co ( ) P 8l Utilizar una pletina de sujecion con las medidas adecuadas
Nicleo roto Uso incorrecto de la maquina Disminuir la presién lateral del disco durante el corte
Haber desbastado con un disco de corte Nunca utilizar un disco de corte para deshastar
Si la superficie del disco brilla: El disco es demasiado duro Elegir un disco mas blando
Tasa de remocion demasiado baja La presion de contacto es baja Aumentar la presion de contacto
La potencia de la mdquina es baja Utilizar una mdquina mas potente
El disco es demasiado duro Elegir un disco mds blando
. . . as Elegir un disco mds blando o utilizar un disco especifico para
El disco se "empasta" Embozamiento en metales no-férricos g - P P
metales no-férricos
La presion de contacto es baja Aumentar la presion de contacto
[
‘Q’ La presion de contacto es demasiado elevada Disminuir la presion de contacto
=
] ) El disco elegido es demasiado blando Elegir un disco mds duro
© Desgaste demasiado elevado , . . . . »
3 Caida del régimen de revoluciones demasiado elevada Disminuir la presion de contacto
"] . .. . . - i o . 9
S La potencia de la maquina es demasiado baja Utilizar una maquina con mds potencia
wn
2

Periferia irregular / roturas en la periferia

El angulo de deshastado es demasiado bajo

La presion de contacto es demasiado elevada

Aumentar el angulo de deshastado (por encima de 25°)

Disminuir la presion de contacto

El disco , baila”

El montaje del disco no es centrado

Méquina desgastada

La pletina de sujecidn estd desgastada, sucia o no es la
correcta

El disco no es simétrico a la rotacion

Chequear el didmetro del ntcleo del disco y el de la maquina,
y en su caso, adaptarlo.

Cambiar la maquina

Sustituir 1a pletina de sujecion / limpiarla / chequear las
medidas

Utilizar un disco nuevo
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
Para el corte manual

Disco de corte INOX

A 980 TZ & (8

S PE C I A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable [ ]
Agresividad HEEEEOO Acero [ J
Durabilidad MEEEBMO Metales no férricos o

Ventajas: Sin hierro, azufre ni cloro - Tiempos de corte muy reducidos - Carga térmica reducida -
Minima formacidn de rebaba, por lo que se reduce considerablemente el esfuerzo de repasado -
Embalado a 25 uds en el box Kronenflex® proveyendo un alto y constante rendimiento y proteccion
contra la humedad

Diametro x ancho Didmetro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo P s .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x0,8 x 22,23 4-1/2" x1/32" x 7/8" — 80 m/s 13300 U/min 25 322182

Disco de corte

A 60 &

E X TR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEROO Aceroinoxidable ()
Agresividlad EEEBOOO Metal universal [
Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Minima formacion de rebaba - Carga térmica reducida - Muy buena relacién calidad /

precio
Diametro x ancho Didmetro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo r. cps .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 4-1/2" x3/64" x 7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 262936

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

Para el corte manual
’QINGSpOY*

Disco de corte

AGON &

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEOO0O0 Aluminio [ )
Agresividlad HEEEEEODO Acero o
Durabilidad WEEEROO

Ventajas: Combinacion especial, previene ensuciado y embozamiento - Minima formacién de

rebaba
Diametro x ancho Didmetro x ancho x Tino Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas P maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 4-1/2" x3/64" x 7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 264297

Disco de corte

A601TZ &

S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable o
Agresividad EEEBEEOO Acero o
Durabilidad MEEEBMO Metales no férricos o

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Reducidos tiempos de corte - Minima formacién de
rebaba - Carga térmica reducida

Didmetro x ancho Diametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo r. ops .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 4-1/2" x3/64" x7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 202400

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 -1,2 /1,9 mm
Para el corte manual

Disco de corte INOX

A 960 TZ &2 (&
S PE C AL Clase SPECIAL Campos de aplicacién:

Dureza HEEEEEEE Aceroinoxidable o
Agresividad HEEBEBEEO Acero [ J
Durabilidad EHEEEEEN

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Corte rapido - Minima formacion de rebaba - Carga térmica
reducida - Maxima agresividad y vida Util - Receta optimizada para un aumento considerable en
la duracidn - Disco muy versatil - Embalado a 25 uds en el box Kronenflex®, proveyendo un alto y
constante rendimiento y proteccion contra la humedad

Diametro x ancho Diametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo r. ops .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 4-1/2"x3/64" x7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 322180
125x1x22,23 5“x3/64" x7/8" —— 80 m/s 12200 U/min 25 322181
Disco de corte INOX

A46TZ &
SPECIAL Clase SPECIAL Campos de aplicacién:

Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable o
Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad HEEEENEO

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Uso universal en acero y acero inoxidable - Primera
eleccidn para aplicaciones profesionales y para el corte rapido de materiales exigentes

Diametro x ancho Didametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo i. ops .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x1,6 x 22,23 4-1/2" x1/16" x 7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 187170
180 x 1,6 x 22,23 7" x1/16" x7/8" —— 80 m/s 8500 U/min 25 221161
230x1,9x22,23 9" x5/64" x7/8" —— 80 m/s 6600 U/min 25 224084

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A 24
EXTRA

&

Clase EXTRA

Campos de aplicacion:

Dureza EEEECOO0O Metal universal

Agresividad EEEEOOO
Durabilidad EEEEOOO

’(LINGS‘»OV*

Ventajas: Probado millones de veces - Disco estandar con inmejorable relacién calidad/precio -
Para uso universal en trabajo de metal - Corte rapido también de material sélido

Didmetro x ancho Diametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas Tipo maxima permitidas de embalaje
115x2,5x 22,23 4-1/2" x3/32" x 7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 242137
115x 3,2 x 22,23 4-1/2"x1/8" x 7/8" - 80 m/s 13300 U/min 25 209014
180 x 3 x 22,23 7"x1/8"x7/8" —— 80 m/s 8500 U/min 25 13490
180 x 3 x 22,23 7"x1/8"x7/8" - 80 m/s 8500 U/min 25 189000
230 x3x22,23 9"x1/8"x7/8" —— 80 m/s 6600 U/min 25 13492
230x3x22,23 9"x1/8" x7/8" - 80 m/s 6600 U/min 25 189002
Disco de corte
A24R &
SU PRA Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEOO Acero o
Agresividlad EEBEBOODO Acero inoxidable )
Durabilidad HEEEBEODO Fundicidn o

propiedades de corte

Ventajas: Combinacion optimizada para uso en acero - Puede usarse en acero inoxidable - Buenas

Dia’metro‘ x ancho Dia'me‘tro x ancho x Tipo Velf)cjdad Revoll{ciones Unidad ) Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x2,5x 22,23 4-1/2" x3/32" x 7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 13297
180 x 3 x 22,23 7"x1/8"x7/8" —— 80 m/s 8500 U/min 25 13456
230x3x22,23 9"x1/8"x7/8" —— 80 m/s 6600 U/min 25 13464

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte INOX

A36TZ
SPECIAL

&

Clase

SPECIAL

Campos de aplicacion:

Dureza

HEEEEEEO Aceroinoxidable

Agresividad

EEEEEEE Acero

()

Durabilidad

EEEEEROO

Ventajas: Muy buen rendimiento incluso con baja presion de corte

Didmetro x ancho Didmetro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas Tipo maxima permitidas de embalaje
115x2x 22,23 4-1/2" x5/64" x 7/8" —— 80 m/s 13300 U/min 25 136549
180 x2 x 22,23 7" x5/64" x7/8" —— 80 m/s 8500 U/min 25 136551
230x2x22,23 9" x5/64" x7/8" —— 80 m/s 6600 U/min 25 136552
Disco de corte INOX
A24TZ &
S PE C I A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza EEEEECO  Acero inoxidable [ )
Agresividlad HEEEEOOO Acero Qo
Durabilidad HEEEENEDO
Ventajas: Combinacion optima para el uso en acero inoxidable
Diémetro. x ancho Diéme.tro x ancho x Tipo Vel?c.idad Revoll{ciones Unidad ) Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x2,5x22,23 4-1/2"x3/32" x17/8" - 80 m/s 13300 U/min 25 136554
180 x 3 x 22,23 7"x1/8"x7/8" —— 80 m/s 8500 U/min 25 136558
180 x 3x 22,23 7"x1/8"x7/8" — 80 m/s 8500 U/min 25 318975
230 x3x22,23 9"x1/8"x7/8" —— 80 m/s 6600 U/min 25 136559

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de corte de diametros grandes Kronenflex®

Para maquinas de sobremesa transportables
’(L’NGSPO‘{

Disco de corte p. mdg. portatiles

A 330

@

EXTR A EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEEOO Acero [ )
Agresividlad EEBEBEBEODO Acero inoxidable )
Durabilidad EEEEEOO Aluminio Qo
Fundicion o

Ventajas: Buena estabilidad de corte - Buenos tiempos de corte con una larga vida til - Reco-
mendado para todos los perfiles normales - Puede ser utilizada con todas las maquinas de corte
(tronzadoras) en el comercio y la industria

Diametro x ancho Didmetro x ancho x Tino Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas P maxima permitidas de embalaje
356 x2,5x25,4 14" x3/32" x 1" —— 80 m/s 4400 U/min 10 353326

Disco de corte p. mdg. portatiles

(\
ot

L

SPEC/AL SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEEO Acero [
Agresividad EEEBEBEBEE Aceroinoxidable o
Durabilidad HEEEEEEN Aluminio Qo
Fundicion o

Ventajas: Minima formacion de rebaba - Puede usarse en maquinas de mesa portatiles de < 3 KW -
Particularmente apropiado para cortar material macizo

Didmetro x ancho Didmetro x ancho x Tino Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacién en mm perforacién en pulgadas P maxima permitidas de embalaje
350x3x25,4 14" x1/8" x 1" —— 80 m/s 4400 U/min 10 322628

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de deshaste Kronenflex®
Para el trabajo manual

Disco de desbaste

A24 &<

E X TR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEECOOO Metal universal [ ]
Agresividad HEEEOOO
Durabilidad EEEEOOO

Ventajas: Disco estandar con excelente relacion calidad/precio - Para uso universal en trabajo del
metal - Excelentes resultados en todas las amoladoras angulares

Diametro x ancho Diametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo i. ops .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x6x 22,23 4-1/2" x 1/4" x 7/8" — 80 m/s 13300 U/min 10 188465
180 x 6 x 22,23 7"x1/4" x7/8" — N 80 m/s 8500 U/min 10 13444
230 x 6 x 22,23 9" x1/4" x7/8" — N 80 m/s 6600 U/min 10 13447

Disco de desbaste

A24R &

S U P R A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEOOO0 Acero o
Agresividlad EEEBEBEODO Acero inoxidable o
Durabilidad HEEBEBODO Fundicion Qo

Ventajas: Con receta optimizada para el uso en acero - También apto para su uso en acero inoxidable -
Amplia gama de producto

Dia’metro. x ancho Diéme.tro x ancho x Tipo Vel?c.idad Revolu.ci.ones Unidad ) Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x6x22,23 4-1/2"x1/4" x7/8" - 80 m/s 13300 U/min 10 13401
180 x 7 x 22,23 7" x1/4" x7/8" - 80 m/s 8500 U/min 10 13413
180 x 8 x 22,23 7" x5/16" x7/8" — N 80 m/s 8500 U/min 10 13418
230 x 6 x 22,23 9" x1/4" x7/8" - 80 m/s 6600 U/min 10 13433

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de deshaste Kronenflex®

Para el trabajo manual
’QINGSpOV*

Disco de desbaste

A 24R/01 &2
S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza EEEERCOO0O Acero @
Agresividad EEEBEEEO Acero inoxidable <
Durabilidad EEEROOOO

Ventajas: Disco especial para construccion de oleoductos y recipientes - Apto para junturas de raiz -
Para reparacion de soldaduras

Diametro x ancho Didmetro x ancho x Tino Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
x perforacion en mm perforacion en pulgadas P maxima permitidas de embalaje
125x4x 22,23 5"x3/16"x7/8" — 80 m/s 12200 U/min 10 130825
180 x4 x 22,23 7" x3/16" x7/8" — N 80 m/s 8500 U/min 10 13756
Disco de desbaste INOX

A24N &

5 U P R A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEROOOO Aceroinoxidable [ )
Agresividad EEEBBEOO Aluminio Qo
Durabilidad HEEEOOO

Ventajas: Alto poder de arranque en acero inoxidable - Relacion éptima entre arranque y desgaste

Diametro x ancho Didametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo P s .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x6x 22,23 4-1/2"x1/4" x7/8" — N 80 m/s 13300 U/min 10 2923
180 x 6 x 22,23 7"x1/4"x7/8" — 80 m/s 8500 U/min 10 13412

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de deshaste Kronenflex®
Para el trabajo manual

Disco de desbaste

A624T &<

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza HEENEENEO Acero o
Agresividad EEEBOOO Acero inoxidable [ J
Durabilidad MEEEBMEO Fundicidn o

Ventajas: Receta especialmente desarrollada para el desbastado de los materiales mas variados -
Relacion optima entre arranque y desgaste

Diametro x ancho Diametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo r. ops .
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
115x6x 22,23 4-1/2"x1/4"x7/8" — 80 m/s 13300 U/min 10 325215
180 x 6 x 22,23 7"x1/4"x7/8" — N 80 m/s 8500 U/min 10 325217
230 x 6 x 22,23 9“x1/4" x7/8" — N 80 m/s 6600 U/min 10 325218

Disco de desbaste

A24TX &

5 P E C I A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza EEEEEEO Fundicién [
Agresividlad EEBODOODO Acero inoxidable o
Durabilidad EEEEEOO Acero Qo
Ventajas: Ideal para su uso en fundicion - Alta agresividad y vida util gracias al 0xido de aluminio
reforzado

Diametro x ancho Didametro x ancho x Tino Velocidad Revoluciones Unidad Referencia

x perforacién en mm perforacion en pulgadas P maxima permitidas de embalaje
115x6x 22,23 4-1/2" x1/4" x7/8" — 80 m/s 13300 U/min 10 231250

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Discos de deshaste Kronenflex®

Para el trabajo manual
’(LINGS‘»OV*

Disco de desbaste

A24TZ &2

S PE C / A L Clase Campos de aplicacion:

Dureza EEEEEEO Fundicién [ )
Agresividlad EEBEBEBEODO Acero inoxidable )
Durabilidad EEEBEEEO Acero Qo
Ventajas: Ideal para su uso en fundicidn - Alta agresividad y vida Util gracias al dxido de aluminio
reforzado
Didmetro x ancho Diametro x ancho x . Velocidad Revoluciones Unidad Referencia
. x . r Tipo PN s :
x perforacion en mm perforacion en pulgadas maxima permitidas de embalaje
180 x 6 x 22,23 7" x1/4"x7/8" — N 80 m/s 8500 U/min 10 164801
230 x 6 x 22,23 9“x1/4"x7/8" - 80 m/s 6600 U/min 10 163501

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 55-61.
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Herramientas diamantadas

Control integral de todos los procesos: con esta pretension, Klingspor se ha convertido en uno de los principales fabricantes
del mundo de herramientas de corte y desbaste. En la actualidad, la empresa también aprovecha plenamente, para sus
herramientas diamantadas, su experiencia en el campo del desarrollo y la fabricacion, su red de distribucion global y sus
potentes estructuras de servicio postventa y logistica.

Producto Magquinaria Aplicacién - material J[] [ SPECIAL | [SUPRA | [ EXTRA
DT 900 U DT 600 U DT 300 U
DT 612 UT DT 350U
Universal DT 900 UD DT 300 UT
DT 900 UT DT 310 UT
wv
3
= . DT 900 B DT 350 B
£ g Hormigon
8o DT 350 BT
S M
[N Amoladora angular . DT 900 G DT 600 G
S o Granito
o E DT 600 GU
§ DT 900 FL DT 600 F DT 300 F
)
a Baldosas / Azulejos / Porcelanato DT 900 FT
DT 900 FP
All Cut Metal DT 600 ACM
All Cut Rescue DT 900 ACR
Juntas de solado DN 600 U
L DS 600 B DS 300 B
" Hormigon
8 DS 600 S
2 i Icd lad jal
i) S E Arem_sca calcarea, solado y materiales DS 600 A
2 abrasivos
2
= Resina epoxi, pegamento de baldosas DS 900 PKD DS 650 PKD
Adaptador M14 DZ 114
DT 900 U DT 600 U DT 300U
Universal DT 900 US DT 612 UT DT 310 UT
DT 350 U
Baldosas / Azulejos / Porcelanato DT 900 FL DT 600 F DT 300 F
g All Cut Rescue DT 900 ACR
e
é = Ladrillos refractarios DT 900 R
e
E § Tronzadora motorizada, sierra de Asfalto DT 902 A DT 602 A DT 350 A
g uo; sobremesa, cortadora de juntas DT 910 A DT 612 A
el Asfalto / Hormigén DT 612 AB DT 350 AB
8
_g Hormigén fresco DT 910 BF
DT 900 B DT 602 B DT 350 B
Hormigén DT 902 B DT 350 BT
DT 910B
Anillos reductores DZ 100 RR
DR 912 B DK 612 B
Hormigon
= Taladro con soporte DKk 654 B
g Segmentos individuales, segmentos D0 900 B DE 600 B
£ anulares
a Hormigon DD 600U
g Taladro
@ Adaptador para broca ADS 200
c
£ Taladradora Baldosas / Azulejos / Porcelanato DB 600 F
(]
Baldosas / Azulejos / Porcelanato DK 600 F
Amoladora angular .
Guia de perforacion ABH 80
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Herramientas diamantadas
Indicaciones de utilizacion

Las tres lineas de productos

La herramienta correcta para todas las necesidades: Las herramientas diamantadas Klingspor se ofrecen en tres lineas de
productos con cinco codificaciones por color para facilitar la orientacion entre las principales aplicaciones de materiales.

|| [ SPECIAL

Linea de productos 900 - Herramientas de alto rendimiento con un excelente
rendimiento de corte y una extraordinaria vida util. Para usuarios que plantean
las maximas exigencias hacia el rendimiento y la fiabilidad de sus herramientas,
incluso en las aplicaciones mas duras.

|| [ SUPRAJ

Linea de productos 600 - Herramientas profesionales con una excelente
relacion de precio y rendimiento. Para usuarios que necesitan herramientas
diamantadas fiables y potentes para el uso diario.

| | EXTRA]

Linea de productos 300 - Calidad de marca a precios atractivos. Para usuarios
que plantean exigencias profesionales hacia sus herramientas, pero no las
utilizan de forma continua.
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Herramientas diamantadas

Indicaciones de utilizacion s

1. Ne referencia Klingspor 7. Datos sobre el fabricante

2. Nombre del producto / tipo 8. Norma de seguridad

3. Campos de aplicacién 9. Dimensiones en mm y pulgadas

4. Pictogramas de seguridad 10.Revoluciones maximas permitidas

5. Velocidad mdxima de trabajo 11. Sentido de giro

6. Logotipo Klingspor

Sistema de codificacion por colores de las herramientas diamantadas

Ladrillos
Asfalto Baldosas refractarios Hormigon Universal
Negro Verde Azul Rojo Blanco
Metal Aplicacion especial
Gris Amarillo

Pictogramas en las paginas de producto

Aplicaciones en seco y Aplicaciones en S b
: : Aplicaciones en seco Segmento conico
" en mojado mojado
-

AN
‘ X Reduccién de ruido Aplicaciones con agua wﬁ! Aplicaciones en seco @ Segmento turbo
3
Segmento Drop S.e rgnjen'go delprotecs Nucleo sandwich
cion inclinado
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Herramientas diamantadas

Dentados

76

1.

Dentado estandar

» Buena velocidad de avance
» Buen comportamiento de corte

3.

Borde cerrado
» Cantos de corte limpios
» Trabajo preciso

5.

Dentado corto
» Buen poder de corte
» Cantos de corte limpios

7.

Dentado estrecho
» Corte limpio

» Alta estabilidad de operacion
gracias a la distancia reducida

entre segmentos

9.

Borde cerrado con
geometria especial

» Para cantos de corte extra

limpios
» Comportamiento de corte
suave y agradable

2,

Turbo

» Alta estabilidad de
operacion

» Cantos de corte limpios

4.

Segmentos turho

» Alta estabilidad de
operacion

» Cantos de corte limpios

» Alta velocidad de corte

» Larga duracion

6.

Dentado amplio
» Velocidad de avance
elevada

8.

Segmentos de

proteccion central

» Proteccion optima de la
hoja base

10.

Borde cerrado con
entallas laser

» Para cantos de corte
finos y limpios

» Especialmente para
ceramica y gres fino



Herramientas diamantadas
Indicaciones de utilizacion

Velocidades de giro

Las herramientas diamantadas de Klingspor son productos de alto
rendimiento y fueron desarrolladas de manera que alcancen su ren-
dimiento dptimo en el rango inmediatamente inferior a sus veloci-
dades de rotacién maximas. Los valores maximos permitidos para
la velocidad de giro y la velocidad de trabajo mdxima figuran en

’Q’NGSPO‘{

cada herramienta diamantada. La siguiente tabla contiene todas

las velocidades maximas admisibles, en funcion del diametro y de

la velocidad de trabajo maxima admisible de las herramientas dia-
mantadas.

Velocidad maxima [m/s]

30 35 40 45 50 55 60 70 80 100

200 2.865 3.342 3.820 4.297 4.775 5.252 5.730 6.685 7.640

230 2.491 2.906 3.322 3.737 4.152 4.567 4.982 5.813 6.643

250 2.292 2.674 3.056 3.438 3.820 4.202 4.584 5.348 6.112
300 1.910 2.228 2.547 2.865 3.183 3.502 3.820 4.456 5.093 6.360
IS 350 1.637 1.910 2.183 2.456 2.728 3.001 3.274 3.820 4.366 5.450
= 400 1.432 1.671 1.910 2.149 2.387 2.626 2.865 3.342 3.820 4.770
. 450 1.273 1.485 1.698 1.910 2.122 2.334 2.547 2.971 3.395 4.240
500 1.146 1.337 1.528 1.719 1.910 2.101 2.292 2.674 3.056 3.810

550 1.042 1.215 1.389 1.563 1.736 1.910 2.084 2.431 2.778

600 955 1.114 1.273 1.432 1.592 1.751 1.910 2.228 2.547

Velocidades de giro y caudal de agua refrigerante

Gama de revoluciones recomendada

El diagrama describe la gama de revoluciones ideal para las coronas
de perforacion, en funcion del didmetro y de la velocidad de trabajo
maxima admisible.

300

Recomendacion para el caudal de agua refrigerante

Las coronas de perforacion requieren una refrigeracion con agua

durante el uso en todos los materiales. El caudal recomendado de

agua refrigerante figura en el lado derecho de 1a tabla.

250

200
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90

80

70
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60

55

50

45

40

35

30

25

20

15

10

141
121

91

71

61

51

41

31

300 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2.400 2.700 3.000 3.300 3.600 3.900 4.200 4.500 4.800 5.100 5.400 5.700 6.000
Velocidad de giro recomendada [rpm]

Caudal de agua refrigerante recomendado [1/min]
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 300U ¢
EX TRA Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Material de construccion @

Segmentacion Estandar Hormigon universal ()
Agresividad EEEOOOO
Durabilidad EEEOOOO

Ventajas: Producto universal para materiales de obra generales - Buen rendimiento de corte -
Buena relacidn de costo y rendimiento

Diametro x perforaciéon  Diametro x perforacién Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje

115x 22,23 4-1/2"x7/8" 80 m/s 13300 U/min 8/37,3/16/7 1 325345

180 x 22,23 7"x7/8" 80 m/s 8500 U/min 13/38,1/2/7 1 325347

230x 22,23 9" x7/8" 80 m/s 6600 U/min 16/40,2/23/7 1 325348

Disco diamantado

DT 350 U g

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con ldser  Material de construccion @
Segmentacion Estdndar Hormigdn universal ([

Agresividad HEEEEOO
Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Producto universal con segmentos estandar soldados por laser para materiales de
construccion en general - Corte facil, rapido y con pocas vibraciones con una muy buena vida util -
Relacidn de costo y rendimiento 6ptima

Diametro x perforacion  Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Nim./Larg./Ancho/Altura de embalaje

180 x 22,23 7"x7/8" 80 m/s 8500 U/min 11/42/2,6/10 1 336216

230x 22,23 9“x7/8" 80 m/s 6600 U/min 15/42/2,6/10 1 336219

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.

78



Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 300 UT

&

L1y GspOS

QZ

E X TRA Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Sinterizado Material de construccion @
Segmentacion Turbo continuo ~ Hormigdn universal ()
Agresividad HEEEOOO Tejas [ )
Durabilidad EEEOOOO

Diametro x perforacion

Ventajas: Uso universal, buen rendimiento de corte, buena relacién de costo y rendimiento -
Dentado turbo para cantos limpios y sin roturas - Ideal para techadores

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
180 x 22,23 7" x7/8" 80 m/s 8500 U/min borde cerrado Turbo /2,2 /7 1 325355
230x 22,23 9" x7/8" 80 m/s 6600 U/min borde cerrado Turbo /2,5 /7 1 325356
Disco diamantado
S P E C / A L Propiedades Campos de aplicacion:
iy Forma Sinterizado Hormigon universal (J

Segmentacion Turbo continuo

Material de construccion @

Agresividad HEEEEEO

Tejas [

Durabilidad EEEEEDOO

elevada

Ventajas: Hoja base ondulada - Uso en materiales de obra - Cantos de corte limpios - Agresividad

Diametro x perforacion  Diametro x perforacion  Velocidad  Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje

115x 22,23 4-1/2" x7/8" 80 m/s 13300 U/min borde cerrado Turbo /2,2 / 10 1 325364

180 x 22,23 9“x7/8" 80 m/s 8500 U/min borde cerrado Turbo /2,5 / 10 1 325366

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.

Herramientas
diamantadas



Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 350 B
EXTRA

&

Propiedades

NUEVO |
o

Campos de aplicacion:

Forma Soldado con laser

Hormigon ()

Segmentacion Estdndar

Agresividad HEEEEOO

Durabilidad EEEEEDOO

Hormigon curado,

armado o

Ventajas: Disco de tronzado diamantado con una excelente relacién de precio y rendimiento para
trabajos de corte de concreto y materiales de construccion - Corte rapido con baja vibracion -

\ Optima vida util
\“'-
Didmetro x perforacion  Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
125x 22,23 5"x3/32"x7/8" 80 m/s 12200 U/min 9/33/2,4/10 1 339828
150 x 22,23 6" x3/32"x7/8" 80 m/s 10200 U/min 11/33/2,4/10 1 345382
230x 22,23 9“x7/8" 80 m/s 6600 U/min 15/42/2,6/10 1 339829

Disco diamantado

DT 350 BT
EXTRA

Propiedades

NUEVO |
([

Q&

Campos de aplicacion:

Forma Soldado con laser

Hormigon [ J

Segmentacion Turbo
EEEEEEO
EEEEEROO

Agresividad
Durabilidad

Hormigon curado,

armado o

Ventajas: Segmentos especiales turbo para una velocidad de corte muy elevada en casi todos los
materiales duros - Corte rapido con baja vibracion - Optima vida util - Relacién de costo y rendi-

miento dptima

Diametro x perforacion  Didmetro x perforacion Velocidad  Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Nim./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x22,23 4-1/2"x7/8" 80 m/s 13300 U/min 8/33/2,4/10 1 354790
125x 22,23 5"x3/32"x7/8" 80 m/s 12200 U/min 9/33/2,4/10 1 354791
150 x 22,23 6" x3/32"x7/8" 80 m/s 10200 U/min 11/33/2,4/10 1 354792
180 x 22,23 7"x17/8" 80 m/s 8500 U/min 11/42/2,6/10 1 354793
230x 22,23 9"x7/8" 80 m/s 6600 U/min 15/42/2,6/10 1 354794

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

LN Gspo%
Disco diamantado
E X TRA Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Sinterizado Azulejos ([ )
Segmentacion Borde cerrado Baldosas [
Agresividlad EEEOOOO
Durabilidad HEEOOOO
Ventajas: Cantos de corte limpios en baldosas - Disco de calidad a un costo atractivo
Didametro x perforacion Diametro x perforacion  Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 4-1/2"x7/8" 80 m/s 13300 U/min borde cerrado / 1,6 / 7 1 325357
180 x 22,23 7" x7/8" 80 m/s 8500 U/min borde cerrado /1,6 / 7 1 325359

Disco diamantado

DT 600 F &<

SU P R A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Gres fino ()

Segmentacion Borde cerrado Baldosas [
Agresividad EEBEBOODO Azulejos refractarios
Durabilidad mMEmmmOOC SSmaltados

Ventajas: Disco profesional para baldosas y gres extraduro - Trabaja preciso - Tiempos de corte
reducidos - Cantos de corte limpios

Diametro x perforacion Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
180 x 22,23 7"x7/8" 80 m/s 8500 U/min borde cerrado /1,6 / 7 1 325371
230 x 22,23 9“x7/8" 80 m/s 6600 U/min borde cerrado / 1,9 / 7 1 325372

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.

Herramientas
diamantadas



Platos abrasivos diamantados para amoladoras angulares

Platos abrasivos diamantados

DS 300 B &

E X TR A Propiedades Campos de aplicacion:

i Forma Soldado Hormigon ()
—_ e
y iy Te— -, Segmentacion Estdndar Pavimento ()
# Agresividad HEEBBOODO Material de construccion @
/ A Durabilidad MEEEOOO
| 8
| ! - L Ventajas: Copa diamantada de dos filas con una excelente tasa de remocion - Gran agresividad
A \ | A con una aplicacion de fuerza reducida - Excelente relacion de costo y rendimiento
‘-1\ ; o o i
P e o ""r/ ~
]
Diametro x perforacion Diametro x perforacion  Altura del plato Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas lijador en mm maxima  permitidas Nim./Ancho/Altura  de embalaje
115x22,23 4-1/2" x7/8" 20 80 m/s 13300 U/min 14/8,2/5,5 1 325361
180 x 22,23 7"x7/8" 30,5 80 m/s 8500 U/min 22/8/5 1 325363

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.
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Discos de corte para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas / sierras de mesa

’(L’NGSPO‘{

Disco diamantado

DT 300 U & 4 2

E X TR A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Material de construccion @

i Segmentacion Estandar
F 4 Agresividad EWEEOOOO

{ = \ Durabilidad EEEOOOO
‘ .— jr—— ' ‘ Ventajas: Producto universal para materiales de obra generales - Buen rendimiento de corte -

Buena relacion de precio y rendimiento

Diametro x perforacion  Didametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje

300 x 25,4 12" x 1" 100 m/s 6400 U/min 17/50,1/2,8/7 1 325349

350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min 20/50,1/2,8/7 1 325350

Disco diamantado

DT 350 U P @ B
E X TRA 1 Propiedades Campos de aplicacién:

T — -~ Forma Soldado con laser  Material de construccion @
Segmentacion Estdndar Hormigdn universal ()
' Agresividad HEEEEOO
S Durabilidad EHEEEEOO

Ventajas: Producto universal con segmentos estandar soldados por laser para materiales de
construccion en general - Corte facil, rapido y con pocas vibraciones con una muy buena vida util -

. Relacién de costo y rendimiento éptima

;
___

Didmetro x perforacion  Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Nim./Larg./Ancho/Altura de embalaje

300 x 25,4 12" x 1" 100 m/s 6400 U/min 21/40/2,8/10 1 336220

350x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min 24/40/3/10 1 336221

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.

Herramientas
diamantadas



Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
sierras de mesa

Disco diamantado

DT 600 U & &
S U PRA Propiedades Campos de aplicacién:

Forma Soldado con laser  Material de construccion @
.. Segmentos Hormigon universal
Segmentacion cogtos g -

Hormigon curado,

! Agresividad HEEEEEOO armado -

: 4 "i Durabilidad EEEBEBODO Arenisca calcdrea [
i _’ Ventajas: Herramienta universal para materiales de obra con un buen comportamiento de corte -
l_ Alta velocidad de corte gracias a la tecnologia de dientes cortos - Larga vida Util gracias al uso de
" diamantes y materias primas de alta calidad
Diametro x perforacion  Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min 37/24/3/10 1 325195

Disco diamantado

DT 600 F @
S UPRA [l Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Gres fino [ ]

Segmentacion Borde cerrado Baldosas [
Agresividad HEEBEBODO Azulejos refractarios
Durabilidad WEmmEOIC Smaltados

Ventajas: Disco profesional para azulejos y gres duro - Borde cerrado para cantos limpios y sin
roturas - Anillo reductor de 30 mm a 25,4 mm incluido

Diametro x perforacion  Didmetro x perforacion  Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
200x 25,4 /30 7-7/8" x 1" / 1-3/16" 80 m/s 7600 U/min borde cerrado /1,9 /7 1 325373

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas / sierras de mesa

Disco diamantado

DT 900R
SPECIAL

’QINGSpOV*

% HASTA AGOTAR

EL STOCK °

Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado con laser Arcilla refractaria [ ]

Dentado Ladrillos refractarios
estrecho/amplio  universales

Agresividad HEHEEEEN
Durabilidad HEHEEEEN

Segmentacion [ )

Ventajas: Disco de alto rendimiento, desarrollado especialmente para arcilla refractaria y ladrillos
refractarios - Velocidad de corte muy elevada - Vida util muy larga - Corte limpio

Diametro x perforacion Diametro x perforaciéon Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje
450 x 25,4 18" x 1" 100 m/s 4300 U/min =g 26 /40/3,6/10 1 325135

Disco diamantado

DT 350 A
EXTRA

XF  GSO@

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con laser  Asfalto o
Dentado Arenisca calcarea o

Segmentacion :
amplio

Agresividad HEEEEOOO
Durabilidad HEEOOOO

Ventajas: Disco de tronzado diamantado con una excelente relacién de precio y rendimiento
para trabajos de reparacion generales - Desarrollado especialmente para aplicaciones en asfalto -
Segmento de proteccion inclinado para la prevencién del destalonado y la proteccién dptima de la
hoja base

Diametro x perforacion Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje
350 x 25,4 12" x 1" 100 m/s 5500 U/min  o=q 21/40/3,2/10 1 337730
400 x 25,4 16" x 1* 100 m/s 4800 U/min o=~q 24/40/3,6/10 1 349237
450 x 25,4 16" x 1* 100 m/s 4300 U/min === 28/40/3,7/10 1 337734
500 x 25,4 20" x 1" 100 m/s 3900 U/min  o==q 30/40/3,7/10 1 337735

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.
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diamantadas



Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas

86

Disco diamantado

DT 602 A
SUPRA

)

%

PP GORO

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con laser  Asfalto [ J
Segmentacién g:qr;)t]?:o Arenisca calcdrea ([
Agresividad HEEEEOO

Durabilidad HEEEOOO

Ventajas: Buena velocidad de corte - Larga vida util - Segmentos protectores para la proteccion
del nucleo - Buena relacion de costo y rendimiento - Desarrollado especialmente para la aplicacidn
en asfalto - Utilizable también en cortadoras de juntas eléctricas

Diametro x perforacion Diametro x perforacién Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje

350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min  o==~q 21/40/3,2/10 1 325092

400 x 25,4 16" x 1" 100 m/s 4800 U/min o==q 24/40/3,6/10 1 349240

450 x 25,4 18" x 1" 100 m/s 4300 U/min o=~ 28/40/3,7/10 1 325128

500 x 25,4 20" x 1" 100m/s 3900 U/min ==~ 30/40/3,7/10 1 325171

Disco diamantado

DT910A
SPECIAL

P DO

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con ldser  Asfalto [ )
S .. Dentado Arenisca calcdrea [ J
egmentacion .
ESUEC Hormigon fresco [ )
Agresividad EEEEEEDO .- o Py
Durabilidad HEEEEEN

Ventajas: Comportamiento de corte bueno/facil - Segmentos de 12 mm de altura - Segmentos
protectores para la proteccién del nicleo - Vida atil muy larga

Diametro x perforacion Diametro x perforacion Velf)cidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje
350x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min o2 24/40/3,2/12 1 325110
400 x 25,4 16" x 1* 63 m/s 3000 U/min  =22eq 28/40/3,4/12 1 325147
450 x 25,4 18" x 1" 100 m/s 4300 U/min 2229 30/40/3,7/12 1 325161
500 x 25,4 20" x 1" 100 m/s 3900 U/min =229 35/40/3,7/12 1 325189

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.



Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas

’QINGSpOV*

Disco diamantado

DT 350 AB PISISIO

EX TRA Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado con laser  Asfalto [ ]
Segmentacin Dentgldo Hormigon [ )
amplio

Agresividad EHEEEOOO
Durabilidad EEROOOO

Ventajas: Producto combinado para todos los trabajos de reparacion en asfalto y hormigon gracias
a los segmentos de bloques soldados por laser, segmentos turbo y segmentos de proteccion diagonal -
Utilizable en amoladoras a gasolina y cortadoras para juntas de hasta 10 kW

Diametro x perforacion Diametro x perforaciéon Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje
350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min  o=~q 21/40/3,2/12 1 340240
400 x 25,4 16" x 1" 100 m/s 4800 U/min  o=~q 24/40/3,6 /12 1 349235
450 x 25,4 18" x 1" 100 m/s 4300 U/min  o=~q 28/40/3,7/12 1 353717

Disco diamantado

DT 612 AB P 5 ILIDIS

S U P RA Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado con laser  Asfalto [ ]

Dentado Hormigon [ )
amplio

Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad EEEEEDOO

Segmentacion

Ventajas: Apropiado para asfalto y hormigdn - Desarrollado especialmente para el uso en amhos
materiales - Alta velocidad de corte, excelente vida Util

Didmetro x perforacion Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje

350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min o=~ 21/40/3,2/10 1 330081

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.
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Discos de corte diamantados grandes

88

Disco diamantado

DT 350 B
EXTRA

&P G 2

Propiedades

Campos de aplicacion:

Forma

Soldado con laser

Hormigon ()

Segmentacion Estdndar

Material de construccion Q@

Agresividad

EEEEEROO

Durabhilidad

EREEEOO

Optima vida util

Ventajas: Disco de tronzado diamantado con una excelente relacién de precio y rendimiento para
trabajos de corte de concreto y materiales de construccion - Corte rapido con baja vibracion -

Diametro x perforacion  Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min 24/40/3/10 1 339830
400 x 25,4 16" x 1” 100 m/s 4800 U/min 28/40/3,6/10 1 351133

Disco diamantado

DT 602 B
SUPRA

r)@

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con laser Hormigdn curado ([ )
Segmentacion 2:1?]?:0 :I:)r;?;%én S0, ()
Agresividad HEEEEOO

Durabilidad EEEEROOO

Ventajas: Buen comportamiento de corte - Alta velocidad de corte - Especialmente apropiado para
hormigén con armadura media - Utilizable también en cortadoras de juntas eléctricas

Diametro x perforacion Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Nim./Larg./Ancho/Altura  de embalaje

350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min  o=~q 21/40/3,2/9 1 325088

400 x 25,4 16" x 1“ 100 m/s 4800 U/min  o==q 24/40/3,6/9 1 349242

450 x 25,4 18" x 1" 100 m/s 4300 U/min o= 26/40/3,7/9 1 325136

500 x 25,4 20" x 1" 100 m/s 3900 U/min o= 30/40/3,7/9 1 325167

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.



Discos de corte diamantados para cortadura de juntas /
Coronas de perforacion diamantadas

Disco diamantado

DT 910 B
SPECIAL

’QINGSpOY*

o
%

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con ldser  Hormigon curado [ )
.. Dentado Hormigon curado,

Szl Cilggi estrecho armado -

Agresividad HEEEEEO
Durabilidad HEHEEEEN

Ventajas: Muy buen comportamiento de corte - Alta velocidad de corte - Vida util muy larga -
Apropiado también para hormigén con una armadura mas fuerte

Didmetro x perforacion Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura  de embalaje
350 x 25,4 14" x 1" 100 m/s 5500 U/min =29 24/40/3,2/11 1 325106
450 x 25,4 18" x 1" 100 m/s 4300 U/min o229g 32/40/3,7/11 1 325182
500 x 25,4 20" x 1" 100 m/s 3900 U/min 2 36/40/3,7/11 1 325193
Corona de perforacion 1 %* UNC rosca interior
S U PRA Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado con laser  Hormigon universal [

Segmentacion Estdndar
Agresividad HEEEEERDO
Durabilidad HENEEEQO

Ventajas: Coronas de perforacion para el uso universal - Corte muy rapido - Larga vida til -
Segmentos de techo como DK 612 B - Utilizable en maquinas eléctricas e hidraulicas

Didmetro Didmetro Alojamiento Largo util (vastago) ) Segmentos en mm Unidad ) Referencia
en mm en pulgadas en mm Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
52 2-1/16" rosca 1l 1/4" 450 5/24/35/11 1 325769
82 3-1/4" rosca 1 1/4" 450 7/24/3,5/11 1 325775
102 4" rosca 1 1/4" 450 9/24/3,5/11 1 325777
112 4-7/16" rosca 1 1/4" 450 10/24/3,5/11 1 325778
152 6" roscal1/4" 450 12/24/4/11 1 325783
182 7-3/16" rosca 1 1/4" 450 14/24/4/11 1 325786
202 7-15/16" rosca 1 1/4" 450 15/24/4,5/11 1 325787

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 73-77.
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Coronas de perforacion diamantadas / Brocas diamantadas

Coronas de perforacién R %2 rosca exterior

DR 912 B B &)

S PE C / A L Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado con ldser  Hormigdn universal ()

Segmentacion Segmentar
Agresividad HEEEEEN
Durabilidad HEEEEEN

Ventajas: Corte rapido - Larga vida Util en hormigdn armado - Uso con soporte para taladro o a

mano alzada
Diametro Didmetro Alojamiento Largo util (vastago) S,egmentos en mm Unidad ) Referencia
en mm en pulgadas en mm Num./Ancho/Altura de embalaje
22 7/8" rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325799
25 1" rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325801
32 1-1/4" rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325805
40 1-1/2" rosca 1/2" 300 1/3/10 1 325807

Avellanador diamantada

DD 600 U 9

SU P R A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado con laser Mamposteria [
4 Borde Segmentado Material de construccion @
Agresividad EEBEBOODN Arenisca calcarea [ )

Durabilidad EEEEENEDO

Ventajas: Apropiado para el mecanizado de materiales blandos a semiduros, p. €j. ladrillo, clinker

y chamota
Didametro Didmetro Alojamiento Largo util (vastago) Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm en pulgadas ) en mm Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
68 2-11/16" rosca M 16 70 3/24/35/7 1 325390
82 3-1/4" rosca M 16 70 4/24/35/7 1 325391

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 87.
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Abrasivos elasticos
Bloque manual

Sobre el producto

Abrasivos R-Flex

...son utilizados para el pulido fino de las superficies de los mas va-
riados materiales. Su alta duracion y estabilidad de forma hasta su
total desgaste quedan garantizadas a pesar de su estructura eldstica.

Elementos veteadores abrasivos y de pulido

...son ofrecidos en muchas medidas y granulaciones. Son utiliza-
dos en la construccion de aparatos y recipientes, en la industria es-
pacial y de motores, asi como en la industria de la alimentacién y
quimica.

El bloque manual Schleiffix

...limpia, pule y matea materiales muy distintos como metal, ma-
dera, pinturas, plasticos, goma y papel. Aparte de su uso industrial
también es utilizable para trabajos en el hogar y para el cuidado del
coche, por ejemplo para la limpieza de la suela de la plancha, can-
tos de esquies, etc. El efecto del Schleiffix se refuerza con la adi-
cion de agua, jabon, petréleo o pastas. Productos en cuatro distin-
tas granulaciones posibilitan el trabajo dptimo también en las mas
diferentes superficies

Rueda R-Flex

Las ruedas R-Flex estan disponibles, segtin para el tipo de aplica-
cion al cual estardn destinadas, en diferentes durezas y medidas.
Los campos de aplicacion habituales para este tipo de herramienta
son p.ej. el deshaste de materiales pldsticos, el lijado fino de instru-
mental quirdrgico, el afilado de cuchillos etc.

Las ruedas R-Flex se adaptan facilmente al material a desbastar
gracias a su estructura eldstica.

Bloque manual

SFK 655

&/

Propiedades

’(LINGSpO"‘

o

astago de sujecion del elemento veteador R-Flex (con superficie
plana fresada) en versién estandar

Elementos veteadores

... consiguen efectos de superficie especiales con un esquema de
lijado muy fino y uniforme. Los elementos veteadores R-Flex se
utilizan con éxito para el mecanizado de superficies, p. €j., enla
construccion de tanques y depdsitos (fabricas de cerveza, bodegas
de vino y cava) y en la construccion de instalaciones para grandes
cocinas. Estan disponibles con los tipos de aglutinante E (especial-
mente para aluminio y metales no férricos), asi como los aglutinantes
mas blandos y elasticos Wy T (para acero inoxidable); el aglutinante T
produce un esquema de lijado un poco mds brillante en superficies
de acero inoxidable y es, ademas, apropiado para el uso universal.

Los elementos veteadores de Klingspor estan disponibles con

2 versiones de vastago:

» con vastago redondo continuo

» con vastago aplanado (véase la figura superior) para la sujecion
segura

Campos de aplicacion:

Agente

Plastico
aglomerante

Tipo de grano Carburo de silicio

Pintura/laca ®  Cuero/piel o
Vidrio/piedra @  Metal universal (]
Madera [ J
Plastico [

Ventajas: Bloque manual universal para trabajos de limpieza y acabado - Aplicable sobre diversos
materiales - Rendimiento de limpieza incrementado significativamente gracias al uso de aditivos -

Lijado suave gracias a su estructura eldstica - Utilizable hasta su desgaste completo

Granos disponibles:

30 60 120 240
Ancho x largo x altura Ancho x largo x altura Unidad Referencia
Grano .
en mm en pulgadas de embalaje
80 x 50 x 20 3"x2"x3/4" 120 18 13802
80 x 50 x 20 3"x2"x3/4" 240 18 13803
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Fresas de metal duro

Sobre el producto

Fresado preciso y profesional al igual que adaptacion de
superficies y formas

Las fresas de metal duro de la gama Klingspor se fabrican bajo La amplia gama de productos en numerosas formas y dimensiones
estandares estrictos de calidad y precision milimétrica. Los diferentes  ofrece la solucién éptima para todas las aplicaciones. Los tipos de
tipos de dentado estdn adaptados a cada tipo de fresado segun el dentado disponibles producen rapidamente el resultado deseado en
material que tenga que ser trabajado. los materiales mas diversos.
Tipo Forma Tipo Forma
HF100A (ZYA) * Cilindrica HF100]  (KS)) v Egg"f;’ de avellanador cGnico
HF100B (ZYAS) == Cilindrica con dentado recto HF 100K (KSK) = E;BT;"dea"e"a"ad"rm"'c"
HF100C (WRC) ! =51 (ilindrica con cabeza esférica HF100L (KEL) B, Forma de cono redondo
HF 100D (KUD) -] Forma esférica HF 100 M (SKM) S‘.Ex Forma de cono puntiagudo
HF 100 E (TRE) 23 Forma de gota HF 100N (WKN) ll'.b. Cola de milano
HF 100 F  (RBF) Forma cdnica
Juegos de fresas
HF 100 Set, 40 piezas
HF 100G (SPG) Forma ojival
] HF 100 Set, 5 piezas
L B HF 100 Acero Set, 5 piezas
HF 100 H == Forma de llama
HF 100 Inox Set, 5 piezas
Material
Materiales
altamente
Metales no férricos Metales no férricos resistentes Hierro
Acero blandos duros al calor fundido Plastico
g
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@ = Aplicacion principal @ = Aplicacion posible
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Fresas de metal duro
Indicaciones de aplicacion

94

Los tipos de dentado de un vistazo

2
Dentado estdndar con resultados buenos en el acabado en aplicaciones universales

3 Aluminio =i /
Alta tasa de remocidn y bajo nivel de embozamiento en materiales blandos como = 4

el aluminio y plastico.

6 Top Ventas #‘,_,;-"'_/ P ot P
Dentado cruzado para aplicaciones universales. Manejo mejorado y virutas (Mﬁﬂj

pequenas. Bajo nivel de vibracion.

Nuevos tipos de dentado de alto rendimiento
para trabajos en acero y acero inoxidable

La recién desarrollada geometria de corte 10 (acero) y 11 (acero inoxidable) facilita un arranque de material visiblemente mas alto
en comparacion a los dentados cruzados de una fresa tipo estandar y esta especialmente disefiada para cada tipo de material.

Las ventajas al detalle:

» Agresividad y poder de corte mas altos

» Arranque de material mejorado

» Vida util aumentada gracias a la adecuada evacuacion de la viruta
» Carga térmica reducida desde la herramienta al material

» Reduccidn de azulamiento en aplicaciones inox

10 Dentado de alto rendimiento acero ’
Dentado optimizado para el trabajo en acero, arranque de material visiblemente |
mds alto en comparacion a los dentados cruzados estandares

11 Dentado de alto rendimiento INOX

Dentado optimizado para el trabajo en aceros inoxidables, austeniticos y resis-
tentes a los dcidos. Arranque de material visiblemente mas alto en comparacion a
los dentados cruzados estandares

Si no encuentra el tipo de dentado deseado, por favor, pregintenos.



Fresas de metal duro
Indicaciones de aplicacion

Recomendaciones de seguridad
importantes

» Rogamos tengan en cuenta que s6lo un maximo del 30% del
tamafio de las herramientas debe de estar en contacto con la
pieza trabajada.

» En fresas con vdstago alargado se deben reducir adecuadamente
las revoluciones por minuto.

» Las fresas de metal duro sélo deben ser montadas en sistemas de
montaje sin holgura.

» Tengan en cuenta que las fresas sdlo deben de trabajar dentro de
los limites establecidos de revoluciones por minuto. No tener en
cuenta esta recomendacion puede conllevar riesgos de seguridad
e influenciar negativamente en el rendimiento de las fresas.

» Tengan en cuenta los pictogramas de seguridad mostrados en los
envases.

Revoluciones recomendadas

X1y GspO%

Revoluciones maximas permitidas

Rev.mdximas permitidas

Didmetro cabezal (mm) (b )

2/2,4/3 100.000
4/4,8/5/6/6,3 65.000
8/9,6/10/11 55.000
12/12,7 35.000

16 25.000

19,2 20.000

25,4 15.000

Margenes optimos de revoluciones por minuto, segiin material trabajado.
Los valores entre paréntesis son valores orientativos /aconsejados para comenzar, en el caso de faltar valores basados en la

experiencia.

Diametro cabezal (mm) Metales no férricos

Aluminio, plastico

Acero endurecido,

Acero no endurecido acero inoxidable

45.000 60.000 60.000 60.000

2/2,4/3 (65.000) (65.000) (80.000) (80.000)
hasta 80.000 hasta 80.000 hasta 80.000 hasta 80.000

22.000 15.000 45.000 30.000

4/4,8/5/6/6,3 (45.000) (40.000) (50.000) (40.000)
hasta 60.000 hasta 60.000 hasta 60.000 hasta 45.000

15.000 10.000 30.000 19.000

8/9,6/10/11 (30.000) (25.000) (30.000) (25.000)
hasta 40.000 hasta 50.000 hasta 40.000 hasta 30.000

11.000 7.000 22.000 15.000

12/12,7 (25.000) (20.000) (25.000) (20.000)
hasta 30.000 hasta 30.000 hasta 30.000 hasta 22.000

9.000 6.000 18.000 12.000

16 (20.000) (15.000) (20.000) (15.000)
hasta 20.000 hasta 20.000 hasta 20.000 hasta 18.000

8.000 5.000 15.000 10.000

19,2 (12.000) (10.000) (15.000) (10.000)
hasta 17.000 hasta 17.000 hasta 17.000 hasta 15.000

6.000 4.000 10.000 7.000
25,4 (10.000) (8.000) (10.000) (8.000)

hasta 13.000

hasta 13.000

hasta 13.000 hasta 11.000
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 A

Propiedades: Fresa cilindrica sin dentado frontal - Denominacidn segun DIN 8032: ZYA
Ventajas: Para uso universal - Especialmente apropiado para el lijado de superficies

———

==

| —
-

Didmetro Didmetro en Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
12,7 1/2" 25 70 6 3 1 295604
12,7 1/2" 25 70 6 6 1 295609

Fresas de metal duro

HF 100 B

NG &

Propiedades: Fresa cilindrica con dentado frontal - Denominacién segun DIN 8032: ZYAS
Ventajas: El frontal dentado lo hace apropiado para el trabajo de agujeros ciegos y caras en
contornos interiores

4 :
_ ey
[ §s====
// || i |
Didmetro Didametro en Altura Largo total Didametro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
12,7 1/2" 25 70 6 6 1 295610
Fresas de metal duro
HF 100 C G 5
y _f .g Propiedades: Fresa cilindrica con frontal esférico - Denominacion segtin DIN 8032: WRC
ﬂ ’f' Ventajas: Uso universal para superficies, contornos y radios
lf
l =
{
~
Didmetro Diametro en Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
9,6 3/8" 19 63 6 6 1 295727
12,7 1/2" 25 70 6 6 1 295753

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 93-95.
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Fresas de metal duro

’(L’NGSPO‘{
Fresas de metal duro
HF 100 D "\
‘-m Propiedades: Fresa esférica - Denominacion segtin DIN 8032: KUD
= Ventajas: Trabajo de contornos - Desharbe de agujeros
A
X \\‘\\
4 N
4
Didmetro Didmetro en Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
9,6 3/8" 8 54 6 6 1 295843
Fresas de metal duro
” >
) !F ¢ Propiedades: Fresa conica comprimida - Denominacion segtin DIN 8032: RBF
‘?’r. }" Ventajas: Muy apropiado para trabajar piezas moldeadas
i
&
,-f A
SIS
)
&
Didmetro Didmetro en Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
9,6 3/8" 19 64 6 6 1 295987
12,7 1/2" 25 70 6 6 1 296010
Fresas de metal duro
HF 100 G "G
'.’; Propiedades: Fresa conica comprimida puntiaguda con punta allanada - Denominacién segtin DIN
Z] 8032: SPG
4 Ventajas: Ideal para cantos agudos - Desbarbe de agujeros
ANN
",
x o
N
. “'\;"-
</ =
Diametro Didmetro en Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
12,7 1/2" 25 70 6 2 1 296082
12,7 1/2" 25 70 6 6 1 296086

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 93-95.
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 L

Propiedades: Fresa con cabeza redonda - Denominacion segtin DIN 8032: KEL
Ventajas: Trabajo de lugares de dificil acceso

i
F
i/
Fi
o )
£ 'l
7
L AF 4
5 ~
{‘:\. \‘“"u_
4 =
&
Didmetro Didmetro en Altura Largo total Diametro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
3 1/8" 14 38 3 6 5 296199
Fresas de metal duro
Propiedades: Fresa cdnica de cabeza puntiaguda - Denominacion segtin DIN 8032: SKM
Ventajas: Trabajos de deshaste y desharbado - Para trabajar agujeros cdnicos y ranuras - Ideal para
trabajos de modelismo
§
&
P
& A
& o,
f N,
S
5
4/ Y
Didmetro Didmetro en Altura Largo total Diametro del vastago Unidad Referencia
Dentado .
en mm pulgadas en mm en mm en mm de embalaje
3 1/8" 11 38 3 5 296114
6,3 1/4" 12,7 49 3 6 5 296129
12,7 1/2" 22 71 6 6 1 296148

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 93-95.
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Fresas de metal duro
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Fresas de metal duro

HF 100 set "G 5

Propiedades: Juego de fresas de 40 piezas con dentado 6, en un display de presentacion Klingspor
con cierre

Contenido: 2 x HF 100 B 6x18x6 (295532), 2 x HF 100 C 6x18x6 (295694), 2 x HF100 F 6x18x6
(295971), 2 x HF100 G 6x18x6 (296062), 2 x HF 100 L 6x18x6 (296200), 2 x HF 100 B 8x19x6
(295553), 2 x HF 100 C 8x19x6 (295713), 2 x HF 100 F 8x20x6 (295978), 2 x HF 100 G 8x19x6
(296066), 2 x HF 100 L 8x25,4x6 (296205), 2 x HF 100 B 9,6x19x6 (295569), 2 x HF 100 C
9,6x19x6 (295727), 2 x HF 100 F 9,6x19x6 (295987), 2 x HF 100 G 9,6x19x6 (296074),

2 x HF 100 L 9,6x30x6 (296201), 2 x HF 100 B 12,7x25x6 (295610), 2 x HF 100 C 12,7x25x6

(295753), 2 x HF 100 F 12,7x25x6 (296010), 2 x HF 100 G 12,7x25x6 (296086), 2 x HF 100 L
12,7x32x6 (296192)

Ventajas: Todos los tipos mas vendidos de un vistazo

Medidas Didmetro del vastago

Unidad Referencia
Dentado :
en mm en mm de embalaje
335 x 225 x 380 6 6 1 300627

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 93-95.
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Cepillos metalicos

Sobre el producto

Los cepillos metalicos de Klingspor se emplean para las tareas

Aplicacion:

de mecanizado mas diversas en el amhito del acero y acero

inoxidable. Una ventaja decisiva de un cepillo metdlico en
comparacion con los productos abrasivos es que el cepillo solo

trabaja en la superficie de la pieza sin modificar la forma de
la pieza de trabajo a mecanizar. Esto representa una ventaja
especial al trabajar en chapas muy delgadas.

El surtido de cepillos metalicos de Klingspor ofrece una amplia
gama de productos para diversas tareas de mecanizado,

materiales y maquinas.

IQ’NG spo“

» Limpieza de cordones de soldadura y superficies (eliminacion de
o6xido, descascarillado, eliminacion de lacas)

» Desharbado de cantos de corte

» Estructuracidn de superficies (mateado, satinado, lijado)

Campos de aplicacion material

=
=
o
g e o
T 2 3
S § 3 . %
@ — © - 2 °
= < " o5 o= :E ° E
Tipo de cepillo Version de S £ £ 3 £ E 5 ~§ ﬁ
Maquinas metalico alambre Material de guarnicion < <« « £ < = S8 8 = Type
. Alambre de acero [ ] [ ] [ ] [ ]
Cepillo circular trenzado . BR 600 Z
Alambre de acero inoxidable [ ] [ ] [ [ )
Cepillo para tuberias trenzado Alambre de acero [ J [ J [ J [ J BRP 600 Z
. , . Alambre de acero [} [ J [} [}
Cepillo cdnico trenzado L. BK 600 Z
Alambre de acero inoxidable (] [ ] [} [}
Alambre de acero [ ) [ ) [ [
trenzado . BT 600 Z
. Alambre de acero inoxidable ( ([} [ ] [ ]
Cepillo de copa
Alambre de acero [} [} [} [}
ondulado L. BT 600 W
Alambre de acero inoxidable o [ ] [} [}
illo ci Alambre de acero [ ) [ ) [ [
Cepillo circular con trenzado 1cero BRS 600 Z
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable [ ] [ ] [ J [ J
illo ci Alambre de acero [} [ J [} [}
6@ Cepillo circular con ondulado cero BRS 600 W
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable (]
L N + :
@ Cepillo circular con ¢ 4, 2prasiva SIC ° ° ® ® @ BRSG00P
3 mango @ 6 mm
i Alambre de acero [ J [}
Cepillo de copa con ondulado — BTS 600 W
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable [} [ ] [} [
i i Alambre d [ ] [ ] [ ] [ )
Cepillo de pincel con — ambre de a.CEF? BPS 600 2
& ¥, mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable [ ] [ ] [ [
i i Alambre de acero [ J [ J [} [}
Cepillo de pincel con ondulado cero BPS 600 W
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable [} (] [} [}
‘ Alambre de acero [} [} [} e
Gl L2 e Eon recto Alambre de acero inoxidable [ ] [ ] [ [ BH 600
mango de madera
Alambre de latén [ ] [ [ [
. Alambre de acero [} [} [} [}
Gnllvat mano con ondulado Alambre de acero inoxidable (] [ J [ [ ) BHP 600
mango de pldstico
Alambre de latén ] [ [ [ )
i Alambre de acero [ J [ J [} [ J
Cepillo de mano para recto cero BHK 600
costuras de garganta Alambre de acero inoxidable e o o o
. . Alambre de acero inoxidable (] [ ] [} [}
Cepillo para bujias ondulado i BHZ 600
Alambre de latén [ ] [ [ )

@ = Aplicaciones principales
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Resumen de los cepillos mas usuales

Cepillos circulares Cepillos conicos

Para el mecanizado previo Para el mecanizado de areas

y posterior de cordones de A de dificil acceso, esquinas o
soldadura y el desharbado y la cantos, asi como la limpieza de

limpieza de cantos de corte, superficies
esquinas o angulos
Cepillos de copa Cepillos de pincel

Para la limpieza rentable de
grandes superficies de dxido,
pintura o salpicaduras de
soldadura

La herramienta ideal para el
mecanizado interior de tubos,
agujeros o cavidades.

Cepillos de mano

Para la limpieza manual de
superficies y cordones de
soldadura
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

1. Marca Klingspor
Referencia a la calidad comprobada
de Klingspor

2. Indicaciones de seguridad

3. Velocidad de giro
Indicacion de la velocidad de giro
méxima permitida en revoluciones
por minuto

11y GspOS

4.Versién de alambre
Los cepillos metalicos de Klingspor
estan disponibles en las versiones
trenzado, ondulado o con cerdas de
poliamida de SiC

5. Campo de aplicacion
El color base de la herramienta indica
qué material de alambre se utiliza:
Verde = acero inoxidable
Plateado = acero

Lo que revela la denominacion de tipo sobre la estructura de los

cepillos metalicos

Grupo de productos Tipo de cepillo metdlico Clase de rendimiento Version de alambre
K

B Cepillos
R

RP
T
TS
PS
RS
H
HP
HK

HZ

Cepillo conico

Cepillo circular

Cepillo circular para tuberias

Cepillo de copa

Cepillo de copa con mango

Cepillo de pincel con mango

Cepillo circular con mango

Cepillo de mano con mango de madera
Cepillo de mano con mango de plastico
Cepillo para costuras de garganta

Cepillo para bujias

Explicacién, poniendo como ejemplo el cepillo BTS 600 W:

Grupo de productos Tipo de cepillo metalico Clase de rendimiento Version de alambre

B Cepillos TS

Cepillo de copa con mango

N /| SUPRAJ

LN | | SUPRAS

Y4 trenzado

W  ondulado
P Cerdas de
poliamida SiC

W  ondulado
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Materiales de guarnicion y sus propiedades

Tipos de acero / version

Alambre de acero

Alambre de acero altamente resistente y de gran
calidad con una elevada resistencia a la traccion
y a la flexidn alternativa para una rentabilidad
especialmente alta.

Alambre de acero inoxidable / INOX
Alambre de acero inoxidable de gran calidad con
una elevada resistencia a la traccion para una
larga vida util. Resistente a la corrosion en la
aplicacion en aceros al cromo-niquel, aluminio y
otros metales no ferrosos.

Trenzado

» Efecto de cepillado agresivo
» Larga duracidn

» Poco flexible

Ondulado

» Efecto de cepillado suave que
protege el material

» Para superficies sensibles y
materiales blandos

» Buena adaptabhilidad al
contorno de la pieza

Cerda de poliamida
Alambre de latén Cerda abrasiva flexible dotada de granos
Alambre de laton blando v fino para el acabado abrasivos de SiC. Efecto de cepillado uniforme
de superficie de metales no ferrosos (cobre, gracias a la liberacidn continua de granos
laton). abrasivos nuevos.
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Aplicacion segura de cepillos metalicos

La velocidad de trabajo maxima de un cepillo depende del didmetro del mismo y no se debe

superar jamas por motivos de seguridad. Antes de utilizar el cepillo se debe comprobar
siempre si la velocidad de giro de la mdquina no supera la velocidad de trabajo maxima del

cepillo.

En la siguiente tabla podra encontrar recomendaciones sobre los didmetros de cepillo que se

pueden montar en cada amoladora angular.

BR 600 Z
Cepillo circular, trenzado

BRP 600 Z
Cepillo para tuberias,
trenzado

BK 600 Z
Cepillo conico, trenzado

BT 600 Z
Cepillo de copa, trenzado

BT 600 W
Cepillo de copa,
ondulado

@115 mm
(max. 12.500 rpm)

@115 mm
(max. 15.000 rpm)

@100 mm

@115 mm
(max. 12.500 rpm)

@65 mm
(max. 12.500 rpm)

@65 mm
(max. 12.500 rpm)

@125 mm
(max. 12.500 rpm)

@125 mm
(max. 12.500 rpm)

0115 mm 0125 mm 0180 mm
(max. 12.500 rpm) (max. 11.500 rpm) (max. 8.500 rpm)

Diametro del cepillo

3180 mm
(max. 8.500 rpm)

0180 mm
(max. 9.000 rpm)

@80 mm

4100 mm
(max. 8.500 rpm)

@80 mm

@100 mm
(max. 8.500 rpm)
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Velocidades de corte

La velocidad de corte depende del material a Velocidad de corte [m/s]
mecanizar. El rango de revoluciones adecuado
determina en gran medida el trabajo rentable del
cepillo. En funcidn del material recomendamos Acero 40-50
usar las siguientes velocidades de corte como

Material 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

. . Acero inoxidable 30-35
valores orientativos:
Metales no férricos 18-22
Plastico 15-20

El uso seguro de cepillos con mango

El mango de asiento se deberia sujetar en el alojamiento de
herramienta con la maxima profundidad posible, pero al menos

a una profundidad de 15 mm. Si la longitud abierta del mango es
de L, >10mm, la velocidad de giro debe reducirse por motivos de
seguridad en el trabajo.

Fm———

Presion de aplicacion

Se consigue un resultado de lijado éptimo si solo trabajan las
puntas de alambre del cepillo. Una presién de aplicacion mayor
acelera el desgaste del cepillo debido a la rotura de alambre y
reduce asi su vida util.

correcto incorrecto
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacién KL aeeOR

Factores de influencia en el resultado de cepillado

Si el resultado de cepillado no corresponde a sus necesidades, puede optimizar el resultado modificando determinados
parametros de aplicacion.

Medida

Velocidad de Grosor del Longitud de la

0 del cepillo . oy
giro alambre guarnicion

Problema

Efecto de cepillado insuficiente aumentar aumentar reforzar reducir

Efecto de cepillado demasiado

. reducir reducir reducir alargar
agresivo
Acabado de superficie . . .
. . reducir reducir reducir alargar
demasiado rugoso e irregular
Acabado de superficie .
. aumentar aumentar reforzar reducir
demasiado fino
Formacion de una rebaba .
aumentar aumentar reforzar reducir

secundaria

Un uso seguro de las herramientas e @ Ve
abrasivas Klingspor
N e Al @ Observar las indicaciones
de seguridad

Los cepillos metalicos de Klingspor son fabricados segtin las
especificaciones de la norma EN 1083-2; esto garantiza la @

Uso de proteccion de

maxima seguridad para el usuario. ofdos
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Cepillos metalicos

Cepillo circular, alambre trenzado

BR 600 Z

NUEVO |
([

&

Campos de aplicacion:

Acero inoxidable [ ]
Acero [ ]

Ventajas: Cepillo de rueda para el pre y post-tratamiento de los cordones de soldadura - Para
la eliminacion agresiva de incrustaciones, 6xido, escoria - Para trabajos pesados de cepillado y
desharbado

Didmetro x ancho x Didmetro x ancho x Material Grosor del Longitud del Numero Revoluciones Unidad Referencia
perforacion en mm  perforacion en pulgadas  del alambre  alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas  de embalaje
115x 14 x 22,23 4-1/2" x9/16" x 7/8" Acero 0,50 22 20 12500 U/min 1 358311
115x 14 x 22,23 4-1/2" x9/16" x 7/8"  Acero inoxidable 0,50 22 20 12500 U/min 1 358342
125x 14 x 22,23 5"x9/16" x7/8" Acero 0,50 22 24 12500 U/min 1 358312
125x 14 x 22,23 5"x9/16" x 7/8" Acero inoxidable 0,50 22 24 12500 U/min 1 358343
178 x 14 x 22,23 7" x9/16" x 7/8" Acero 0,50 42 30 9000 U/min 1 358313

Cepillo para limpieza de tuberia, alambre
trenzado

BRP 600 Z

NUEVO |
([

&

Campos de aplicacion:
Acero [

Ventajas: Herramienta ideal para el tratamiento profesional de los cordones de soldadura tipo U/V
en la construccion de tuberias, tubos y contenedores- Gracias a su delgada anchura general de apli-
cacion también es adecuada para trabajar en dreas de dificil acceso (por ejemplo, las soldaduras de
raiz o de filete estrecho) - Limpieza de todos los cordones de soldadura en las uniones de los tubos

Didmetro x ancho x Diametro x ancho x Material Grosor del Longitud del  Nimero Revoluciones Unidad Referencia
perforacion en mm  perforacion en pulgadas del alambre alambre en mm alambre en mm trenzas  permitidas  de embalaje
115x 6 x 22,23 4-1/2"x1/4" x7/8" Acero 0,50 28 32 15000 U/min 1 358314
125x 6 x 22,23 5"x1/4"x7/8" Acero 0,50 22 36 12500 U/min 1 358315
178 x6x 22,23 7" x1/4" x7/8" Acero 0,50 42 48 9000 U/min 1 358319

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillos metalicos

Cepillo de bisel con hilo, alambre trenzado

BK 600 Z

’QINGSpOY*

g NUEVO !

Campos de aplicacion:
Acero [ J
Acero inoxidable [

Ventajas: Herramienta ideal para el tratamiento de zonas de dificil acceso, esquinas interiores y
biseles - Alto capacidad de cepillado gracias a su disefio de alambre ondulado - Excelente para la
limpieza de grandes superficies - Para eliminar incrustaciones, xido, pintura, escoria, etc.

Diametro x ancho Diametro x ancho A Material Grosor del Longitud del Nimero Revoluciones  Unidad Referencia
Alojamiento cos .
en mm en pulgadas del alambre  alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas de embalaje
100 x 14 4" x9/16" roscaM 14 Acero 0,50 20 18 12500 U/min 1 358327
100 x 14 4" x9/16" rosca M 14 Acero inoxidable 0,50 20 20 12500 U/min 1 358329
115x 14 4-1/2"x9/16"  roscaM 14 Acero 0,50 22 18 12500 U/min 1 358328
115x 14 4-1/2" x9/16"  roscaM 14 Acero inoxidable 0,50 22 20 12500 U/min 1 358330

Cepillo de copa con hilo, alambre trenzado

BT 600 Z

% NUEVO !

Campos de aplicacion:
Acero [ )
Acero inoxidable [ ]

Ventajas: Para trabajos de cepillado agresivo en grandes superficies planas - Para preparar las
superficies metdlicas antes de barnizar - El disefio de alambre ondulado estable facilita la limpieza y
la eliminacién de escoria, 6xido, escamas y residuos de concreto

Didmetro Didmetro - Material Grosor del Longitud del Nimero Revoluciones Unidad Referencia
Alojamiento iee .
en mm en pulgadas del alambre alambre en mm  alambre en mm trenzas  permitidas de embalaje
65 2-9/16" rosca M 14 Acero 0,35 22 18 12500 U/min 1 358334
65 2-9/16" rosca M 14 Acero 0,50 22 18 12500 U/min 1 358335
65 2-9/16" roscaM 14 Acero inoxidable 0,50 22 18 12500 U/min 1 358340
80 3-1/4" rosca M 14 Acero 0,50 22 20 8500 U/min 1 358337
100 4" rosca M 14 Acero 0,50 27 22 8500 U/min 1 358338

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillos metalicos

Cepillo de copa, alambre ondulado

BT 600 W & A

Campos de aplicacion:
Acero [ )
Acero inoxidable [

Ventajas: Herramienta ideal para la limpieza y la eliminacidn de superficies perfiladas o irregulares,
por ejemplo, una chapa diamantada- Para trabajos de cepillado de potencia media, desoxidacion y
eliminacién de pintura, impurezas y residuos de pintura - Trabajos delicados - Para el procesamien-
to de chapa muy fina, por ejemplo, talleres de automdviles y empresas de restauracion

Didmetro Didmetro — Material Grosor del Longitud del Revoluciones Unidad Referencia
Alojamiento ire .
en mm en pulgadas del alambre alambre en mm  alambre en mm permitidas de embalaje
65 2-9/16" roscaM 14 Acero 0,30 21 12500 U/min 1 358372
65 2-9/16" roscaM 14  Acero inoxidable 0,30 21 12500 U/min 1 358377
80 3-1/4" roscaM 14 Acero 0,30 24 8500 U/min 1 358373
80 3-1/4" roscaM 14  Acero inoxidable 0,30 24 8500 U/min 1 358326
100 4" roscaM 14 Acero 0,30 27 8500 U/min 1 358375

Cepillo circular con vdstago, alambre

tBRdS 600 Z ﬁ X@ & iy !

Campos de aplicacion:
Acero [ J
Acero inoxidable [ ]

Ventajas: Disefio ondulado para trabajos de cepillado en bruto y una larga vida Util - Para un trabajo
eficiente en dreas de dificil acceso como ranuras, flautas, depresiones - Desbarbado de bordes de
corte, eliminacién de incrustaciones, pintura, escoria

Didmetro x ancho  Diametro x ancho Largo total Material Grosor del Longitud del Numero Revoluciones  Unidad Referencia
X vastago en mm Xx vastago en pulgadas en mm del alambre alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas de embalaje
75x12x6 3"x1/2"x1/4" 37 Acero 0,50 19 15 25000 U/min 10 358320
75x12x6 3"x1/2" x1/4" 37 Acero inoxidable 0,50 19 15 25000 U/min 10 358321

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillos metalicos

Cepillo circular con vdstago, alambre

ondulado

BRS 600 W

’(LINGS‘»OV*

ﬁ x@ 5 NUEVO |
Campos de aplicacion:

Acero [

Acero inoxidable [

Ventajas: Disefio de alambre ondulado para una limpieza delicada de superficies pequefias y
medianas - Excelente para componentes de dificil acceso, como cuentas, bordes rebordeados -
Buen rendimiento de cepillado incluso con piezas de trabajo perfiladas

Didmetro x ancho Didmetro x ancho x Largo total Material Grosor del Longitud del  Revoluciones Unidad Referencia

X vastago en mm vastago en pulgadas  en mm del alambre  alambre en mm alambre en mm  permitidas  de embalaje
30x9x6 1-1/8"x3/8" x 1/4" 40 Acero 0,20 6 20000 U/min 20 358346
30x9x6 1-1/8"x3/8" x 1/4" 40 Acero inoxidable 0,20 6 20000 U/min 20 358357
40x9x6 1-1/2"x3/8" x 1/4" 40 Acero 0,20 11 18000 U/min 20 358348
40x9x6 1-1/2"x3/8" x 1/4" 40 Acero inoxidable 0,20 11 18000 U/min 20 358358
50x9x6 2"x3/8"x1/4" 40 Acero 0,30 13 15000 U/min 10 358354
50x9x6 2"x3/8"x1/4" 40 Acero inoxidable 0,30 13 15000 U/min 10 358359
60x 14 x6 2-3/8" x9/16" x 1/4" 44 Acero 0,30 18 15000 U/min 10 358355
60 x 14 x 6 2-3/8" x9/16" x 1/4" 44 Acero inoxidable 0,30 18 15000 U/min 10 358360
70x 16 x6 2-3/4" x5/8" x 1/4" 48 Acero 0,30 20 15000 U/min 10 358356
70x 16 x6 2-3/4" x5/8" x 1/4" 48 Acero inoxidable 0,30 20 15000 U/min 10 358362

Cepillo circular con vdstago, cerdas de

poliamida

BRS 600 P

NUEVO |
o

AL G

Campos de aplicacion:

Acero inoxidable o
Metales no férricos o
Madera [ ]

Ventajas: Cerdas abrasivas de poliamida intercaladas con granos de carburo de silicio (SiC) para
trabajar con una ligera presion de contacto - Ideal para estructurar y decapar componentes de
madera - Eliminacion de capas de oxido en metales no ferrosos o de colores de deslustre en compo-
nentes de acero inoxidable, por ejemplo, barras rellenas en barandillas de acero inoxidable

Diametro x ancho  Didmetro x ancho x  Largo total Material Longitud del Revoluciones Unidad Referencia
X vastago en mm  vastago en pulgadas en mm del alambre alambre en mm permitidas de embalaje
50x9x6 2"x3/8"x1/4" 45 Poliamida SiC grano 120 10 6000 U/min 10 358364
50x9x6 2" x3/8"x1/4" 45 Poliamida SiC grano 320 10 6000 U/min 10 358366
70x12x6 2-3/4"x1/2" x 1/4" 45 Poliamida SiC grano 120 14 4500 U/min 10 358367
70x12x6 2-3/4" x1/2" x 1/4" 45 Poliamida SiC grano 320 14 4500 U/min 10 358369

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillos metalicos

Cepillo de copa con vdstago, alambre
ondulado

BTS 600 W @ 6yimpos de aplicacién: s !

Acero inoxidable [ ]

Ventajas: Herramienta ideal para la limpieza de superficies pequefas y medianas - Alambre ondulado
ideal para el mecanizado fino o la preparacion de superficies de acero o acero inoxidable - Elimina
la pintura, el dxido, las incrustaciones

Didmetro x vastago Didmetro x vdstago Largo total Material Grosor del Longitud del  Revoluciones Unidad Referencia
en mm en pulgadas en mm del alambre  alambre en mm alambre en mm permitidas  de embalaje
50x6 2"x1/4" 70 Acero 0,30 24 13000 U/min 20 358331
50x 6 2" x1/4" 70 Acero inoxidable 0,30 24 13000 U/min 20 358332

Cepillo final con vdstago, alambre trenzado
AN NUEVO
BPS 600 Z 09 \G & !

Campos de aplicacion:
Acero [ J
Acero inoxidable [ J

Ventajas: El diametro de la herramienta cambia dependiendo de la velocidad de rotacion - Per-
fecto para trabajar en las superficies interiores de los tubos o en agujeros - Alto efecto de cepillado
debido al disefio del alambre ondulado

Didmetro x vastago Didmetro x vastago Largo total Material Grosor del Longitud del Niumero Revoluciones  Unidad Referencia

en mm en pulgadas en mm del alambre alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas de embalaje

19x6 3/4" x1/4" 70 Acero 0,35 25 6 20000 U/min 20 358333
19x6 3/4" x1/4" 70 Acero inoxidable 0,35 25 6 20000 U/min 20 358336
22x6 7/8" x 1/4" 70 Acero 0,35 25 8 20000 U/min 10 358339
22x6 7/8" x 1/4" 70 Acero inoxidable 0,35 25 8 20000 U/min 10 358341
30x6 1-1/8" x 1/4" 72 Acero 0,35 25 12 20000 U/min 10 358344
30x6 1-1/8" x 1/4" 72 Acero inoxidable 0,35 25 12 20000 U/min 10 358345

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillo final con vdstago, alambre ondulado

BPS 600 W

Campos de aplicacion:

Acero inoxidable

’(LINGSpO"‘

NUEVO

Ventajas: Para trabajos de mecanizado fino y la eliminacion de rebabas ligeras en tubos o agujeros -
Muy adecuado para el procesamiento y la limpieza de moldes y piezas de fundicion a presion -

Herramienta muy suave y adaptable

Didmetro x vastago Didmetro x vastago Largo total Material Grosor del Longitud del  Revoluciones Unidad Referencia
en mm en pulgadas en mm del alambre  alambre en mm alambre en mm permitidas  de embalaje
12x6 1/2" x 1/4" 70 Acero 0,30 25 20000 U/min 30 358350
12x6 1/2" x 1/4" 70 Acero inoxidable 0,30 25 20000 U/min 30 358351
25x6 1"x1/4" 75 Acero 0,30 25 18000 U/min 10 358347
25x6 1" x 1/4" 75 Acero inoxidable 0,30 25 18000 U/min 10 358352
30x6 1-1/8" x 1/4" 75 Acero 0,30 25 18000 U/min 10 358349
30x6 1-1/8" x 1/4" 75 Acero inoxidable 0,30 25 18000 U/min 10 358353

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillos metalicos

Cepillo de mano con cuerpo de madera

BH 600 Y e

Campos de aplicacion:

™ Acero o
. Acero inoxidable [
Metales no férricos [ ]
Ventajas: Cepillo de mano con mango de madera para la eliminacion manual de 6xido, suciedad,
pintura
Largo Largo Largo util Longitud del Largo total Material .. Nimero  Grosor del Unidad  Referencia
enmm en pulgadas (vastago) en mm alambre en mm  en mm del alambre Construccién filas alambre en mm de embalaje
290 7/16" 125 25 290 Acero liso 2 0,35 12 358361
290 7/16" 125 25 290 Acero liso 3 0,35 12 358376
290 7/16" 125 25 290 Acero liso 4 0,35 12 358365
290 7/16" 125 25 290 Acero liso 5 0,35 12 358363
290 7/16" 125 25 290 Acero inoxidable liso 3 0,30 12 358368
290 7/16" 125 25 290 Acero inoxidable liso 4 0,30 12 358370
290 7/16" 125 25 290 Laton corrugado 3 0,35 12 358371
290 7/16" 125 25 290 Latén corrugado 4 0,35 12 358374

Cepillo de mano con sujecién para mano

BHP 600 Y o

Campos de aplicacion:

Acero [ J
Acero inoxidable [ J
Metales no férricos o

Ventajas: Uso comodo gracias al mango de plastico de forma ergondémica - Disefio de alambre
ondulado para una limpieza suave del acero, el acero inoxidable o los metales no ferrosos

Largo Largo Largo util Longitud del Largo total Material Construc- Grosor del Unidad  Referencia
enmm en pulgadas (vadstago) en mm alambre en mm en mm del alambre cion alambre en mm de embalaje
265 7/16" 140 25 265 Acero corrugado 0,30 24 358323
265 7/16" 140 25 265 Acero inoxidable  corrugado 0,30 24 358324
265 7/16" 140 25 265 Laton corrugado 0,30 24 358325

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Cepillos metalicos

’(L’NGSPO‘{

Cepillo de soldadura de filete

BHK 600 Y bbb

Campos de aplicacion:

- Acero ()
o Acero inoxidable [
- Metales no férricos [
Ventajas: Relleno de alambre en forma de V ideal para limpiar y depurar las soldaduras en filete y
en forma de V - Muy adecuado para trabajar en zonas de dificil acceso, por ejemplo, en esquinas o
angulos
Largo Largo Largo util Longitud del Largo total Material Construc- Numero  Grosor del Unidad  Referencia
enmm en pulgadas (vdstago) en mm alambre enmm en mm del alambre cion filas alambre en mm de embalaje
290 7/16" 125 25 290 Acero liso 3 0,35 12 358378
290 7/16" 125 25 290 Acero inoxidable liso 3 0,30 12 358379

BHZ 600 ) Rl

Campos de aplicacion:

Acero [ J
Acero inoxidable [ J
Metales no férricos [

Ventajas: Alambre suave de latdn o acero inoxidable adecuado para trabajos de cepillado fino -
Ideal para la limpieza delicada de superficies de contacto, por ejemplo, bujias o electrodos

Largo Largo Largo util Longitud del Largo total  Material Construc- Nimero  Grosor del Unidad Referencia
en mm en pulgadas (vdstago) en mm alambre en mm en mm del alambre cién filas alambre en mm de embalaje
145 11/16" 45 17 145 Latén corrugado 3 0,17 25 358322
145 11/16" 45 17 145 Acero inoxidable corrugado 3 0,17 25 358463

Por favor observen: Indicaciones de aplicacion: pag. 101-107.
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Recomendaciones de seguridad
Indicaciones de aplicacion

Medidas de seguridad generales

La aplicacion errénea de herramienta abrasivas puede ser peligrosa.

» Tenga siempre en cuenta las instrucciones especificas y detalladas

en la misma herramienta.

Aseglirese de que el abrasivo utilizado sea valido para la aplicacion especifica.

Reviselo ante posibles defectos con anterioridad a su empleo.

Respete las indicaciones especificas en cuanto al almacenamiento y manipulacién

adecuados de la herramienta abrasiva. Sea consciente del posible peligro que puede

surgir durante el manejo de herramienta abrasivas y recuerde en todo momento las

indicaciones sobre las medidas de seguridad recomendadas.

Evite el contacto corporal con la herramienta durante el trabajo.

0Ojo a las posibles lesiones por rotura del abrasivo durante su utilizacion.

Esté atento a las virutas, chispas, gases y polvo generados durante el proceso de

lijado.

Protéjase contra el ruido.

» Tenga en cuenta las vibraciones.

Sélo utilice herramienta, que cumplan las mas altas exigencias en cuanto a las

normas de seguridad EN y/o de la marca “0Sa":

» EN 12413 Requisitos de seguridad para productos abrasivos aglomerados

» EN 13236 Requisitos para productos abrasivos diamantados y de nitrito de boro

» EN 13743 Requisitos de seguridad para abrasivos revestidos (discos de fibra,
discos de laminillas, ruedas de laminillas plegadas, cepillos milhojas).

Nunca utilice maquinaria cuyo estado de funcionamiento no sea el correcto o que

contenga piezas defectuosas.

El empresario deberia de hacer una evaluacion de riesgos para todos los procesos de

lijado para poder adoptar las medidas de seguridad especificas y necesarias para cada

uno. Debe asegurarse que sus empleados hayan recibido la formacion adecuada para

poder desempeniar sus funciones.

Mds informacion sobre el empleo de herramienta abrasivas puede obtener a través de

las hojas de seguridad informativas editadas por la FEPA o en la Asociacion Alemana

de Fabricantes de Abrasivos (VDS).

» FEPA Consejos de seguridad para abrasivos aglomerados, diamantados y CBN
(nitrito de boro ctbico)

» FEPA Consejos de seguridad para abrasivos diamantados y CBN (nitrito de boro
cubico) para su empleo en el sector de la piedra natural y para la construccion

» FEPA Consejos de seguridad para abrasivos revestidos

v

v

v

v

v

v

Medidas de seguridad ante posibles peligros

Contacto corporal con la herramienta durante el trabajo
Durante la utilizacion de las herramienta abrasivas hay que tener mucho cuidado.
Recdjase el pelo largo y no lleve ropas amplias, corbatas o joyas.

Evite el funcionamiento fortuito de la maquina en el proceso de montaje o
desmontaje del la herramienta abrasiva. En el caso de ser necesario desenchufe la
maquina.

Nunca quite los elementos de proteccion que acompafan a la maquina. Asegurese
de que esté bien montada antes de poner en marcha el aparato.

En caso de lijado manual utilice guantes (segun EN 388, cat. 2) y ropa adecuada.
En cuanto a los guantes de proteccion recomendamos un grado de proteccion
minimo del 2, segtin la norma EN 388.

Antes de abandonar la maquina y después de haber concluido el trabajo asegtirese
de que la maquina haya parado del todo.

v

v

v

v

v

No apto para el lijado
manual

No apto para el lijado
al agua

Sélo utilizar en
combinacion con disco
soporte

Utilizar proteccién oidos

Utilizar gafas de

proteccién Utilizar mascara
i
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Lesiones por rotura del abrasivo

» Antes de utilizar cualquier abrasivo aseglrese de que esté en perfecto estado.

» Los abrasivos deberian de ser almacenados de tal manera que no sean expuestos
a humedades, heladas y grandes oscilaciones de temperaturas al igual que evitar
roturas mecanicas.

» Abrasivos revestidos deben de estar almacenados entre 18-22° C y una humedad

relativa del aire de 45-65%.

» Las bandas deberian de ser almacenadas en un gancho o una barra con un didmetro
minimo de 50mm.

» Nunca utilice los abrasivas mas alla de su fecha de caducidad. En el caso de no
estar indicado sepa que los productos siguientes caducan en: abrasivos con reves-
timientos sintéticos / laca = 3 afos, discos abrasivos con revestimientos de caucho
=5 anos, discos abrasivos con revestimientos cerdmicos = 10 afios.

» Observe las recomendaciones de seguridad en las herramientas abrasivas o en su
envoltorio

» Sdlo emplee herramientas especificamente disefiadas para el trabajo a desarrollar.

Nunca emplee una herramienta que no esté suficientemente bien identificada.

» Observe las indicaciones especificas en la propia herramienta en cuanto a la

direccion de rotacion o forma de montaje.

» Nunca utilice la fuerza en el montaje y tensado del abrasivo y no modifique la
construccién de la amoladora.

» Nunca supere las velocidades de trabajo indicadas.

» Asegtirese que esté utilizando herramienta tensoras adecuadas y que se encuentren
en perfecto estado y limpias de posibles cuerpos extrafos o impurezas.

» Tal y como estd previsto utilice la plantilla que se coloca entre la herramienta
abrasiva y el elemento tensor.

» No apriete demasiado el elemento tensor.

» Después de cada nuevo montaje haga una prueba con velocidad de trabajo y bajo
condiciones de seguridad minimas exigidas durante 30 segundos. Mantenga la
amoladora alejada de su cuerpo para que, en caso de fallo o rotura, no le dafien las
particulas que puedan saltar.

» No retire bajo ningtin concepto la carcasa de proteccion y asegurese de que esté en
perfectas condiciones.

» La pieza a trabajar tiene que estar bien sujeta.

» La amoladora sdlo debe de ser accionada si entre la pieza a trabajar y la herra-
mienta abrasiva no exista ningtn punto de contacto.

» Evite danos mecanicos de la herramienta abrasiva a través de la fuerza, golpes o
calentamiento excesivo.

» Lije s6lo con la parte destinada para ello. Evite el lijado con los margenes de las
bandas. Utilice al maximo la parte mediana de las bandas.

» Evite el bloqueo o desgaste irregular de la herramienta abrasiva para garantizar un
resultado 6ptimo durante el proceso de lijado.

» Una vez terminado el proceso de lijado la amoladora debe pararse por ella sola, sin
aplicacion de presion externa por parte del operario.

» Antes de parar el motor, interrumpa la administracion de liquido refrigerante y
procure que el resto sea expulsado.

v

Bandas abrasivas que no vayan a ser utilizadas no deben mantenerse tensadas.

No apto para el lijado

No utilizar, si estd roto
lateral

Atencion a las
recomendaciones
de seguridad

Utilizar guantes de
proteccion

Utilizacion sélo en
recintos de trabajo
cerrados

Solo apto para el corte
con agua




Recomendaciones de seguridad
Indicaciones de aplicacion

Virutas, chispas, gases y polvo generados durante el

proceso de lijado

La inhalacién de polvo de lijado puede conllevar la aparicién de enfermedades del

pulmén.

Todos los procesos de lijado realizados en seco deben de estar provistos con sistemas

de aspiracion adecuados.

Nunca utilice las herramienta abrasivas cerca de materiales inflamables.

Se recomienda la utilizacion de mascaras de proteccion respiratoria durante los

procesos de lijado en seco (seglin EN 149), aunque se dispongan de sistemas de

aspiracion.

Las carcasas de proteccion deben de estar dispuestas de tal manera que protejan

al operario de cualquier chispa y particula que se pueda generar durante el proceso

de lijado.

En caso de haber mas personas alrededor es necesario adoptar medidas de protec-

cidn para éstas.

En general recomendamos utilizar proteccion ocular en todos los procesos de

lijado. Para el lijado a mano recomendamos gafas de proteccion y protector facial.

En cuanto a la proteccién ocular se recomienda segin EN 166 el grado B.

» Siempre utilice una herramienta abrasiva adecuada. En caso contrario pueden
generarse una cantidad excesiva de polvo y virutas.
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Ruido

» Se recomienda siempre la utilizacion de proteccién de oidos segtn la norma
EN 352, no importa cual fuera el nivel de ruido.

» Aseglrese que la herramienta abrasiva sea la adecuada para el proceso a realizar.
La eleccién de una herramienta errénea puede conllevar un exceso de ruido.

Vibraciones

Procesos de lijado manuales pueden ocasionar lesiones por vibracion.

En caso de notar sensacién de hormigueo, pinchazos o pérdida de sensaciones

al tacto después de estar lijando ininterrumpidamente durante 10 minutos, debe
reaccionar rapidamente.

Como la sensacion de vibraciones bajo condiciones de trabajo de frio es mds acen-
tuada recomendamos mantener las manos calientes y mover regularmente tanto
los dedos como las manos. Utilice maquinaria moderna con un nivel de vibracion
moderado.

Aseglrese de trabajar con maquinaria en estado 6ptimo. Pare el motor en el
momento de notar vibraciones extraias y examine la maquina.

Utilice herramienta abrasivas de buena calidad y asegure su buen estado.

El mantenimiento de los platos de soporte y elementos tensores de su amoladora
es fundamental. En el momento de notar cualquier anomalia o deformacion,
cambielos.

No sujete con demasiado fuerza ni la amoladora ni la pieza a trabajar. Tampoco
ejerza demasiada presion sobre la herramienta abrasiva.

Evite la utilizacién ininterrumpida de la herramienta.

Elija la herramienta adecuada, ya que lo contrario puede conllevar una creacion
excesiva de vibraciones.

Observe los posibles efectos de la vibracién en su cuerpo. Si fuera necesario vaya a
ver a un médico.

Eliminacion de residuos de herramienta abrasivas
Abrasivos ya utilizados o defectuosos se deben eliminar segtin las normas
regionales o nacionales

Mas informacion puede obtener en las hojas de seguridad del fabricante.

Tenga en cuenta que la herramienta abrasiva puede estar contaminada a través del
proceso de lijado y la viruta creada.

Herramientas abrasivas eliminadas deben de ser destruidas para evitar su
reutilizacién
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Recommendaciones de seguridad para el empleo
corecto de bandas abrasivas:

1. Principios generales de seguridad

Comprobar que composicion, estructura y medidas de la banda sean aptas
para la maquinaria y la aplicacion especifica. Para ello tenga en cuenta las
recomendaciones del fabricante de la maquina.

Nunca trabajar con bandas abrasivas cerca de materiales inflamables

Evitar que el pelo largo, ropa ancha o joyas entren en contacto con la md-
quina y sean enganchadas por la banda abrasiva. Tomar siempre las debidas
precauciones.

Asegurar que los operadores y personas cercanas al proceso de lijado estén
bien protegidos contra el polvo, chispas, virutas, humos, neblina y también
ruido. Procesos de lijado con bandas abrasivas pueden producir altas con-
centraciones de polvo, humo o también neblina. A parte de ser nocivo para
la salud puede conllevar un riesgo de explosion.

Sélo abrir la maquina después de que se haya parado totalmente

2. Principios espeficios de seguridad

Las bandas abrasivas pueden romper y desgarrarse. Por ello es necesario
adoptar medidas de proteccion contra el peligro de la rotura de la banda.
Estas medidas de proteccion comprenden tanto medidas en la propia maquina
como en el equipo de seguridad personal.

Para maquinas que no disponen de un habitaculo totalmente independiente
y protegido es necesario que el operario disponga de un equipo de protec-
cion personal completo (p.ej. guantes, mandil de cuero, proteccion facial y
de respiracion)

Controlar el cierre de la capota de la maquina. Nunca eliminar la carcasa de
proteccion, en caso de existir. El contacto con bandas abrasivas en funciona
miento puede causar graves lesiones.

Tener en cuenta la direccion de trabajo de la banda, en caso de estar sefali-
zada, durante el montaje de la misma.

Controlar el correcto y seguro montaje de la banda.

Poner la maquina en marcha y comenzar con el proceso de lijado sdlo en el
momento cuando la banda haya alcanzado su velocidad de trabado.

Solo utilizar el lijado al agua si existen indicaciones del fabricante sobre

la idoneidad de la banda para este tipo de lijado. Si no, utilizar todas las
bandas en el lijado seco (preguntar al fabricante, en caso de duda).

La banda debe de ser utilizada lo mas recta posible y lijar con la parte
mediana. El lijado con los bordes de la banda y un esfuerzo puntual ejercido
p.€j. por piezas puntiagudas o cantos pronunciados, debe de ser evitado.
Un lijado excesivamente exigente o un sobrecalentamiento de la banda
abrasiva por culpa de una presion demasiado alta de lijado, debe de ser
evitado.

Controlar regularmente las bandas abrasivas en cuanto a un desgaste sobre-
dimensionado o roturas (p.ej. roturas en los bordes, secciones de rotura o
desgastes irregulares en la junta de unién de la banda) y en caso necesario
cambiar la banda.

Teniendo en cuenta la gran variedad de aplicaciones y tipos de maquinaria
rogamos tenga en cuenta que estas recomendaciones sélo se concentran en
aspectos de seguridad generales. Mas consejos de seguridad se pueden obtener
en las disposiciones legales y normas técnicas
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